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Kerim Mustafa Cinarli Meslek Hayatum Biiltenimize Anlattu...

YERLI URETIMIN OYKUSU

Uyemiz Kerim Mustafa Cinarli, 44
yillik meslek hayatini biltenimize
anlatti. Geng bir mihendisken ulusla-
rarasi sirketlerin Urdnlerini Turkiye'de
satmaya dayali kolay para kazanma
yontemi yerine yerli Uretime yone-
len Cinarli, ulkemizdeki sayili CNC
makinesi Ureticilerinden biri olarak
Ulke sanayiine katkilarini sirduriyor.
Arastirma ve Gelistirme ¢alismalariyla
geng mihendislere ciddi bir deneyim
sunan Kerim Mustafa Cinarli ile ger-
ceklestirdigimiz kisa soylesiyi okuyu-
cularimizla paylasiyoruz.

Meslek hayatina nasil basladiniz?
Uretime nasil yoneldiniz?

-ODTU Elektrik Elektronik
Muhendisligi Bolimui'nden Subat
1973 yilinda mezun oldum. Okul
arkadasim Kirsad Pura’yla birlikte
1973 yilinda izmir Alsancak’ta Cira
Elektronik firmasini kurduk. Meslek
hayatina, televizyon ve elektronik ci-
haz tamirati yaparak basladik. Sonra
bu firmamizi kapattik ve 1974 yilinda
is bulmak amaciyla Italya’ya gittim.
Orada yasadigim 3 aylik siire sonra-
sinda 9 yildir Italya’da mimarlik egiti-
mini srduren agabeyimin mezun ol-
masi sonucunda Turkiye'ye dondiik ve
1975 yilinda izmirde Ajan Elektronik
firmamizi kurduk.

Elektrik kesintileri ¢ok yayginla-
sinca 24 volt (V) dogru akim (DC) aku
geriliminden 220 V alternatif Akim
(AC) gerilim donusimleri saglayan
otomatik olarak devreye giren 300-
600-1200-2400 vatt (W) gliclinde in-
vertorler yaptik.

Akunun ilk sarji icin aku formas-
yon redresorleri yaptik. O donem iyi
bir akimulator bulmak sikintiliydi.
Eger 100 amper saat (Ah) kapasiteye
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gereksinimi varsa 200 Ah degerinde
aku kullaniyorduk. Akulerde kursun
oksit safligr dusiktu. Aku imalatgila-
ri da bilgi eksikligi nedeni ile iyi aku
yapamiyorlardi. Akulerin testi igin test
cihazi da imal etmek durumunda kal-
dik. Dort teste tabi tutulurlardi; anma,
isletme, hizli sarj ve hizli bosalma.
Basta Ankara olmak lzere TSE mer-
kezleri icin test cihazlari siparisi aldik
ve teslim ettik. Bu deneyler bizi "aku-
cu" yapti.

CNC'de Yeni Nesil
CNC makineleri iiretimine nasil basla-
diniz? Karsilastiginiz zorluklar anlatir
misiniz?

-Bazen hic ummadiginiz anda ken-
dinizi siparis edilen bir isin iginde bu-
lursunuz. Elektro-erozyon tezgahi da
bizim icin oyle oldu. 1945 yillarinda
R ve Cden teskil “relaxation oscilla-
tor” makinasi ile bakir bir elektrotun
elektrolitikle doldurulmus bir kazanda
celige kendi seklini ark desarjlari ile
vermekte kullanilan teknoloji, daha
sonra transistorli ve kontrollli desarj-
lar kullanilan makinalara yerini bi-
rakmistir. Bu durumda asindirma yolu
ile celige sekil verirken dnemli olan
3 parametreyi kontrol altina alirsiniz;
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elektrot asinmasi, ylizey purizLlGlugu
ve asindirma hizi. Bunlarin ayni anda
sadece ikisini elde etmek olanagi olur.
Isopulse dedigimiz bu makinelerden
binlerce Uretmisizdir. Baslangigta
hidrolik servo valflerle Urettigimiz bu
makinalar ile 1980°Li yillarda diinya-
da ilk iki sirada yer alan Charmilles ve
Agies gibi firmalarla rekabet etme du-
rumunda kaldik. Servo valfi de Urete-
bilmis olmamiz bu rekabeti kolaylas-
tirdi. Daha sonra bilyali sonsuz vida ve
servo motorlu makinelere yonelmek
zorunda kaldik.

ister hidrolik, ister mekanik ol-
sun kesim kafasinin yaklasma araligi
10-100 mikrometreyi kontrol etme
durumundaysa elektrot ve is pargasi
birbirlerine temas edebilirler. Asinmis
metalin bu araliktan atilmasi kafanin
siklikla yukari asagi hareketi ile mim-
kandur. Dusey eksen, Z ekseni kontro-
LU icin motor yani servo motor yap-
tik. Servo motoru bilmiyorduk. Japon
Fanuc ile temasa gegtik, Avrupa’da
oldugumuz icin Siemens’e yonlendir-
diler.

NC makinalar tristorlt DC motor-
lariyla galistiriyordu. Yeni sistem ise
alternatif akimla kontrol edilebilen
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servo motor iceriyordu. Manuel tabir
ettigimiz elektro-erozyon makinasin-
da sadece Z ekseni hassas servo kont-
rolludir.

CNC elektro-erozyon makinesinde
ise X ve Y eksenleri de servo motorlar
ile yapilir.

CNC'de bir kalip bazen bir hafta
calisir. Eger hatali imalat olursa biitiin
is bozulabilir. O ylizden bu makinanin
eksen hareketlerinde pozisyonlarda 1
mikron bile elektro manyetik enter-
ferans yluzunden sapma olmamali-
dir. Baslangigta CNC elektro-erozyon
kontrolori satin almayi denedik sade-
ce Heidenhain firmasi bir tane sundu,
¢ok pahaliydi hem de satilan haliyle
icinde dnemli olan parametreleryok-
tu. Parametreleri bizim yuklememiz
gerekiyordu.

O donemde bu makinalarla cali-
sirken freze makinasini da isin icine
kattik. Kendimize gore DOS ortaminda
program yazmaya basladik. G kodlari-
nin universal oldugunu anladik. CAD
CAM programlarindan ¢ikti almaya
basladik. Ureticinin bilgisayar orta-
minda yaptigi ¢izimlerden ¢ikti almak
isi kolaylastirdi. Elle kod yazmaktan
daha buyuk kolaylik sagladi. Catia,
Solid Works gibi programlarla 3 bo-
yutlu (3D) calismalar gelistirilmeye
baslandi. Kalipgilik sektorii belki 10
kat hizlandi.

Dunyada ok buyuk rekabet var,
teknoloji hizla gelisiyor. Hedef; ucuz,
az ekipmanli, glivenli ekipman yap-
mak. Bu sefer de plazma kesme ala-
ninda acik oldugunu gorduik. Bu alana
yoneldik. Kullanilan parcalar; CNC,
servo motor, servo motor stricusu,
motor, sanziman. Bunlari kdpriye ko-
yup hareket ettirirsek istegimiz calis-
manin olabilecedini anladik.

Yedek Par¢a Avantaiji
Zor bir piyasada yerli iiriinle kendinize
nasil yer buldunuz?

-Sac kesmek 6nemli bir is. Sac kes-

me isine girisince burada yaptigimiz
calismalarla dunyada ne kadar 6nem-
li olugumuzu anladik. Dinyaca Unlu
markalarin hantal koprilerle yapilan
Uretimlere devam ettigini gordik. Cok
calistik, rakiplerimize gore cok ileriye
gittigimizi anladik. En buyuk ozelligi-
miz servis ve yedek parca avantaji ya-
kalamamis olmamiz.Yabanci markalar
2 sene ya da 600 ark saat (yaklasik iki
ay) garanti veriyorlar, biz tam olarak
2 sene garanti veriyoruz. Kullanici ha-
tasi olsa bile pargayi degistiriyoruz.
Kullaniciya sarf malzeme de temin
ediyoruz.

Plazmadan sonra lazer kesime
gectik. Lazer kesimde ¢ok istekli de-
giliz. Sarf malzemesi yok, o nedenle
bizim icin cazip degil. Ornegdin rezo-
nator icin gerekli aktif fiber alaninda
diinyada 4 firma var gibi goriinsede
aslinda tek firma var. Su anda biz fiber
lazer jeneratoriinu kendimiz yapmak
ile her ne kadar maliyette ylizde 40
azalma elde etmis olduysak da esas
olan kendimizin tamir etme avantajini
elde edebilmemizdir.

Arastirma ve gelistirme caligmalarin-
da ciddi destekler alabildiniz mi?

-Yillar evvel 90’larda CNC dure-
tirken TUBITAK’tan destek almistik.
Freze, elektro-erozyon ve torna Ureti-
minde servo motor, motor suricisu ve
CNC kontrolor kullanilmasinin gelisti-
rilmesine iligkindi bu destek.

Yaklasik 2 sene suren bir ¢calisma
olmustu. Buguine kadarki aldigimiz en
blyuk destekti. Daha sonra aldigimiz
benzer desteklerde olmustur.

Zor Yillarda Yerli Uretim

Bir kardes ODTU'de miihendislik egiti-
mi ve diger kardes italya'da mimarlik
egitimi aliyor. 70°li yillarda iiretime
yonelmek yerine yabanci markalarin
temsilciligini diiglinmediniz mi?

-Aldigimiz egitimle ingilizce ve
italyancaya hakimdik ancak temsilci
olmay hic aklimiza getirmedik. ithalat

yapanlarin durumu uretim yapanlar-
dan daha iyiydi. Yabanci dilimiz ve
yurt disi baglantimiz olmasina karsin
temsilcilik olayina sicak bakmadik,
uretime yoneldik. Ulke olarak 5 sente
muhtactik. Uretim lizerindeki ambargo
belki de bizi tesvik etti. Servo motor
gormeden servo motor yaptik,yapmak
durumunda kaldik. Urettigimiz maki-
nanin kafasindaki bilyali vida eroz-
yonun parcasidir. Yukaridan asagiya
hareket eder. Hayati nemi olmasina
ragmen gelisinde kota uygulaniyordu.

Entegre devreye kota konmustu.
Transistor, diyot, entegre devrenin
Ulkemize gelmesiyle, katma degerli
Uretim yapilacaginin anlasilmasi ge-
reklidir.

CNC kontroller Windows, Linux ya
da DOS tabanlidir. Biz DOS 6.22 taban-
LI sistemde calisiyoruz. Glincelleme
gerektirmiyor, basarili bir program.
Her pargasi dustinulmds, Gzerinde oy-
nama gerektirmeyen basarili bir isle-
tim sistemi.

Yaptigi ¢alismalarla, Tirkiye'den
bir firmanin CNC kontrolii alaninda
bu kadar basarili olmasi dinyanin
dikkatini gekiyor. Belki ge¢cmiste yasa-
digimiz kisintilar nedeni ile arastirma
yapmak zorunda kalmamiz bizi bu ka-
dar ileri gotlrmastur.

Genglere ne tavsiye edersiniz?

-Genglerde konsantrasyon eksik-
Lligi var. Kendilerine bir hedef koy-
muyorlar. Hi¢ hedef koymayinca zor.
Universite sonrasinda master (yiiksek
lisans) ve doktora pesinde kosuyorlar.
Tamamen ebeveynlerine bagli kali-
yorlar ve sermayeyi kediye yukliyor-
lar. Basarili ¢ocuklar. Hig sinifta kalin-
madan mezun olabilme durumunda
haksiz rekabete ugruyorlar. Geng ve
basarili 6grencilerin bir hedef belirle-
meleri ve bunun ugruna gayret gos-
termeleri kendileri ve ulke icin gok
daha yapici olur.



