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Madeni Yiizeyler Icin Boyama ve
Temizleme Metotlari

GIRIS :

Celik yapilar tizerinde korozyonun — adi tabi-
riyle paslanmanin— sebebiyet verdigi zararlar
herkes tarafindan bilinen hakikatlerdendir. Tesis-
leri korozyonun tesirlerine karsi koruyan muhte-
lif metotlar bulunmustur. Bunlarin baglicalan ok-
sijen kontrolii, nem kontrolii, su tasfiyesi, kato-
dik koruma, korozyona mukavim alasim kullan-
ma ve Kkoruyucu boyalar ve kaplamalar yapmak-
tir. Yukardaki metotlar i¢inde en pratik olami ve
her yerde tatbik edilebileni boyama ve kaplama-
dir.

Boyama, korozyonun tahribatina mani oldugu
gibi ayni zamanda tesislerin dig gortiniislerinde
bir estetik de saglar.

Bu arada boyamanin, cebri boru i¢ yiizeyle-
rinde oldugu gibi korozyona mani olan vasfinin
yaninda surtiinmeleri ve yuk kayiplarimi azaltti-
gin1 da zikretmekte fayda vardir.

Daha ziyade Hidroelektrik tesisler géz Onii-
ne alinarak hazirlanmis bulunan bu yazida bah-
sedilen boyama ve temizleme metotlarinin diger
pek cok celik yapilara da tatbiki miimkiindtir.

Bilindigi gibi bir Hidroelektrik tesiste birbi-
rinden farkli sartlar altinda calisan {liniteler bu-
lunmaktadir. Caligma sartlarina ve karakterleri-
ne uygun ayri bir boya teknigi tatbikinde zaru-
ret oldugu icin lniteler ve tatbik edilecek temiz-
leme metotlar1 ve boya cinsleri ayri ayri belir-
tilmistir.

Boya igleri ile ugrasan muhendis ve muesse-
selere 151k tutmast timidiyle hazirlanan bu yazi-
da, tatbik edilecek boyalarin cinsleri, kullamla-
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caklar1 yerler ve boyadan once yapilmasi gerekli
olan temizleme metotlarinin izahma caligiimis ve
boyalarin kimyevi terkiplerine ve fiziki Ozellikle-
rine temas edilmemistir.

MADENI YUZEYLERIN TEMIZLENMESI
VE BOYANMASI :

a — Genel:

Temizleme ve koruyucu bir tabaka teskil ede-
cek sekilde boyama isi icin ileriki sayfalarda be-
lirtilmis bulunan lizumlu malzemelerin temini,
isin basinda ele alinmasi gereken bir hususdur.

Boyanacak ve temizlenecek ylizeylere bitigik
durumda olup boyanmasi istenmeyen yiizeyler ve
parcalar boyama ve temizleme sirasinda hasara
ve kirlenmeye karst korunmalidir. Temizleme ve
boyama igleri yapilirken bundan dogan toz ve
kirlerin yeni boyanmug 1slak ylizeylere zarar ver-
memesi igin tertibat alinmasi lazimdir. Boyama
ameliyesi sirasinda kirlenen veya hasar goren yii-
zeyler ve pargalar tekrar orijinal durumlarina
getirilmelidir. Atolyede ilk kat boyasi yapjlmig
olan yiizeylerin son kat boyalar1 yapilmadan on-
ce yiizeyler temizlenmeli ve hasar goren veya ku-
surlu bulunan kisimlar diizeltilmelidir.

Boyanin malzemenin boya kaplamalarinin iyi
bir sekilde muhafaza edilmesi icin dikkatle ko-
runmasi lazimdir. Tamir ve muayene icin, erisi-
lebilir ylizeylerin disinda kalan yerlerde, boya ta-
bakasina hasar verebilecek gegici veya daimi kay-
nak yapilmasi uygun degildir.

Miimkiin oldugu kadar, makinelerin, techiza-
tin ve diger demir aksamin i¢ yiizeylerinin boyan-
malart icin demontajlart yoluna gidilmelidir.
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b_— Temizleme ve boyama listesi :

Sira P&re&um u/f Yiizey hazirlama Boya veya horuma Boya tabakasi
No metodu tabakasi malzemesi _adedi
1 Elektrik Motorlari Metot B Siilyen astar boya, Tip 1

Makinalar Atolyede boyanmug yi- |,

Isletme mekanizmasi zeylerin hasarli  kisim-

parmakliklar lar1 ve hi¢ boyanmamis | Normal aliiminyum bo-

Vingler ve kapak Kkal-|yiizeyler icin. ya veya parlak yagh

dirma teg. boya (gloss enamel) 2
Hidrolik vingler — Hangisi istenirse tat-

Saft bik edilebilir —

Yatak mesnetleri

Taban levhalari

Gezer vingler




Sira

Parcanmin adi

Yiizey hazirlama

Boya veya koruma ,

Boya tabakam

No. ; , metoda tabakas1 malzemesi adedi
Cevreler ve kapaklar Metot A Normal aliiminyum bo-
Izgaralar Atolyede boyanmig yii-}ya veya parlak yagh
Yapr c¢eligi zeylerin bitiin hasarsizyboya (gloss enamel)
Madeni raflar kistmlan ve ig yerinde | — Hangisi Istenirse tat- .
El merdivenleri yapilmig astar boyali | bik edilebilir.— 2

Hdrici ylzeyler (*)
Kelebek vanalar
Cikis kapaklan
Jet-flow kapaklari
Sabit tekerlekli
kapak vingleri
Kontrol hiicreleri
Yag tanklar1 ve
baralar

ve diger madeni aksam

veya yuizeylerde atmos-

glizel gortinme nazari I-
tibare alinmugtir.(**)

ferik tesirler ve goze |

biitiin yiizeyler igin.

(%) Eger baz yiizeyler islak veya rutubetli yerlerde iseler 3 Swra No. daki liste tatbik edilir.
(**) Eger bazi madeni aksam hususi yerlere yerlestirilmis i.se bu tablonun uygun kalemlerindeki usul-

ler tatbik edilir.

2 Atmosferik tesisler al- ] Metot C Stilyen astar boya, Tip 1
tindaki su depolama Iv.
tanklarinin harici demir
yiizeyleri Fenol recineli altimin-
yum boya yahut beyaz
yaghh boya, siyah boya
ve milletlerarasi turun-
cu renkli boya
3 Atmosferik tesirlere [ Metot C (*+) . | Siilyen astar boya, Tip 1
maruz ve gbze gbriinen | Boyanmamis  yiizeyler | IV.
sulu yatak c¢eliklerinin |icin.
ve dokme demir tksa- Fenol regineli aliimin- 2
min di§ ylizeyleri, boru- yum boya
lar dahil.
Metot A Fenol regineli aliimin- .
Bilezik kapaklar (*) Atolyede boyanmig yu— yum boya 1
Cikis kapaklart (*) zeyler igin.
Jet-Flow kapaklan (*) )
Hallow-Jet vanalan (Metot B hasarli yer-
ler icin)
Bagka yerde listelenmis
kalemler buna dahil de-
gildir.
z i33er bu kalemler cok rutul >etli yerlerde iseler.
(**) Piiskiirtme ile temizlenemiyen yiizeylerde Metot D

temizleme sistemi tatbik olunabilir.
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Yiizey hazirlama.-

* Boya veya koruma

Boya tabakasi

(*) B

| T . .
No. .-, Parcanin adi. metodu tabakasi _malzemesi adedi™ -
Tamamen veya kismen | Metot C VR-3 Vinyl-resin (vinil | Kuruduktan son-

gomiilii olup giine<; te-
sirine acik "gézle gorii-
len demir yiizayler, ka-
yic1 kapaklar (*) dahil.

Bagka yerde listelenmis

kalemler buna dahil de-
gildir. (*)

galvanize edilebilir.

recineli) boya (Renk-
ler : Birbirini takip e-
den tabakalar beyaz,
gri, beyaz, alliminyum-
dur)

ir alternatif olarak, ufak kaytct kapaklar ASTM talimatinin A 123-59 maddes

ra en az 0,152
mm. lik bir ka-
Iinlikta  tabaka
temini igin 4 ve-
ya daha fazla
kat.

ine uygun olarak

Montajdan sonra giines
tesirlerine acik olmayan
veya gorinmeyen yer-
lerdeki kutular, diger
muhafazalar ve kuyu-
lardaki galvanize olma-
yan su borularinin dig
demir yiizeyleri, tahliye
borular1 dahil.

Basgka yerde listelenmis

kalemler buna dahil de-
gildir. :

Metot C
Boyanmamis yiizeyler
dgin.." |

Siilyen astar boya Tip
IV. .

Kuruduktan son-

ra en az 0,152
mm. lik kalinlik-
ta bir tabaka te-
mini i¢in 4 veya
daha fazla kat.

Radyal kapaklar sabit
.| tekerlekli kapaklar Bul-
khead kapaklar1 emme
borusu kapaklar1 kal-
dirma techizati govdesi
cebri boru tikacglari ya-
rik kapayicilarv (slot)

Gomiilii parcalarin acgik-
ta kalan yuzeyleri:

— Cergeveler
— Oturma yerleri
— Klavuzlar

Metot C

VR-6 Vlnylresin (vl
recineli) boya

Kuruduktan son-
ra en az 0254
mm. lik kalinlik-
ta bir tabaka te-
mini icin 6 veya
daha fazla kat.

imla (dolgu) ile oOrtiile-
cek harici demirZylizey-
ler :

— Celik borular
— Cebri" borular
| — Tahliye borulari da-
hil.. - -

Metot C
Vasat toprak sartlarin-
haa ( *]

Astar katran boya (Co-
altar enamel) 24 mm.
+ 0,8 mm. asbetst kece
ile sarthip kiigiik basli
civilerle kraft kagidi
kaplanir. * . ¢ .
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Sira
No.

Parsanin adi

THTAV hiL. Tn*iAmfi.
metoda

Boya veya koruma
tabakasi malzemesi

Boyafeltirtmt
adedi

Metot C
Sert toprak sartlarin-
da (*)

Astar katran boya.
(Coal-tar enamel)

24 mm. £ 0,8 mm.
Cam elyafli hasirla kap-
lanir, katran boya, 1.58
ild 24 mm. asbest kege
ile saritlip kiiciik bash
civilerle kraft kagidi ile
kaplanir.

Biitiin kaynnk irtibat-
larda yukarida yazili
komple kaplama veya
katran boyali bant kul-
lanilir.

Biitiin mekanik baglan-
tilar 16 No. maksimum
ebatli kum veya Kkat-
ran boyali bant ile sari-
Iip katran boya ve as-
tar ile boyanir.

(*) Tesbit edilen toprak sartlarina gore biri veya her ikisi tatbik edilir.

Gozontinde bulunmayan
fakat tiinellerde, boru-
larda veya diger erisile-
miyen yerlerde acikta
brrakilmis asagidaki gi-
bi malzemelerin harici
demir ylizeyleri : (**)

— Celik borular
— Cebri borular
— Tahliye borulari

Metot C .

CA-50 soguk tatbiki!
Katran boya

Kuruduktan son-
ra en az 0,5 mm.
lik kalinlikta bir
tabaka temini i-
¢in 3 veya daha
fazla Kkat.

(**) Zg:erleri santiyede boyanmug celik borularin dis yiizelerl icin Eger icerleri atélyede katran boya

ile astarlanmis ise yine atolyede katran boyasi ile dis kaplamasini  yapmak ve badanalamak la-
amdir.
9 Dahili demir Metot C Astar 1

yuzeyler (<**)

— Celik boru

— Cebri borular
— Tahliye borulari

(***)

katran boya
(Coal-tar enamel)
24 im

+ 0,8 mm.

—289 C° m altinda serviste bulunmiyacak, olan borular icindir. 1Sger bu sart yok-
so 10 No. lu kalem tatbik edilir. Ambarlama ve tahmil tahliye hasarlarina karsi
rumak tizere tedbirler alinmalidir. Cebri borular hari¢c gomiilmiis
106,68 cm. i¢ ¢apa kadar cimento harci ile sivamak bir diger hal t.trzdir.

ko-

v+ elik borular icin
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Sira e e

No. Parcanin adi

Yiizey hazirlama
metoda

Boya veya koruma
tabakasi malzemesi

Boya tfthnkaai
adedi

sam.

— Salyangozlar

rulari.

10 Dahili demir yiizeyler :
— Celik fooru (*)

— Cebri borular (')

— Tahliye borular1 (*)

Su tanklar1 ve bunlarin
lizerindeki madeni ak-

Metre cizgileri, (katran
boya Ile astarlanmis ce-
lik su hatlar1 harig)

Su gecitleri ve asagida-
kilerin demir yiizeyleri :

— Tiirbinler, emme bo-

Metot C

(*) Eger bu kalemlerin —289 C m altinda s

VR-3
Vinyl-resin
(Vinil recgineli) boya

erviste bulunmast mevzuu

Kuruduktan son-
ra en az 0,152
mm.  kalinlikta
bir tabaka temi-
ni i¢in 4 veya da-
ha fazla kat.

bahis ise.

Yukardakilerle ilgil< di-
ger madeni aksam.

Atolyede astarlanmig
yiizeyler igin.
(Metot B hasarli
yerlerde)

11 Dahili demir ylizeyler : | Metot C VR-3 Kuruduktan son-
— Yag depolama tanki Vinyl-resin ra en az 0.13
Digli kutular1 (Vinll-recineli) boya. mm.  kalinlikta
Yukaridaki tanklar lize- Renkler, (gri beyaz, bir tabaka temi-
rindeki madeni aksamin gri) ni igin 3 veya da-
ylzeyleri ha fazla kat.

1% Beton i¢indeki aydinlat- { Metot F VR-3 2 .tabaka beyaz.
ma igin birakilmig de- 3 Vinyl-resin
likler. (Vinil-reglneli) boya.

13 Su gecitleri ve asagida- | Metot C CA-50 Kuruduktan son-
kilerln demir yuzeyleri Soguk tatbiki! katran|ra en az 0.5 mm.
(*) boya kalinlikta bir ta-
Kelebek vanalar baka temini igin
Bilezik kapaklar 3 veya daha faz-
Cikig kapaklari la kat.
Jet-flow kapaklari
Izgaralar (az miktar-
da) (+%)

Metot A CA-50 Kuruduktan son-

Soguk tatbikll katlan
boya

ra en az 0.5 mm.
kalinlikta bir ta-
baka temini icin
veya daha fazla
kat.
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Madeni kanallar

icin.

normal aliminyum bo-
ya. (Hangisi Istenirse)

=S_1ra . Parcamin ;ldl- . Yiizey hazirlama Boya veya korumsjl Boya tah.akglm
No. . i metoda - _tabakas1 malzemesi adedi
Ayr1 bir yerde, hususi R .
- olarak listelerde veril- '
Yo memis olup daimi veya -
fasilalarla suya batiri-
lan veya kesif su ¢irpin-
4 tilarina maruz birakilan
ve montajdan sonra gii-
nes 15181 tesirinden u- -
zak bulunup goz oOntin- "
de olmiyan diger demir .
yuzeyler.

(*) Eger bu yiizeyler giineg isigina kisa zaman fasilalarinda marus kaliyor veya ))argalar
devamli olarak su icinde bulunmuyorsa bu takdirde CA-50 koruyucu kaplamas: yapilir
ve listiine bitiimlii emilsiyon boya siiriiliir. Eger giines isiginin tesirleri ehemmiyetli
bir durum arzediyorsa veya goriiniis bakimindan miihim bir faktér olarak kabul edilir-
se bu takdirde 4 No lu kalemdeki usul tatbik edilir. .

(**) ‘Cok miktarlar icin 14 No''lu kaleme bakiniz. '
1
14 Izgaralar (*) Metot C' CTP-1 "
' ] Astar Olarak komir 1
* | katran boya (Coal-tar r
(*) Az miktarlar icin enamel)
13 No. lu 'kaleme - Zift boyast 1
bakiniz “(Coalitar pltch) (Slvgak ‘daldirma)
15 Dolgu maddesine ihti--| Metot E Cilal1 boya "
ya¢ gosteren ¢ok parlak TT-E-489C z
cilali ylzeyler : Smf A e
Generatorler
, IRaz generatorleri x & )
Merdiven trabzaclan, ’
basamaklar ve,, yaya
yollar1 buna dahil de- - = =
_ gildir. .
.o . -
“16 Beton veya harg ile te- | Metot A CA-50 : i
: mas edecek olan ali- ' Soguk tatblkli katran
minyum yiizeyler . boya '
17 GOz oniinde olup deko-{ Metot B Cinko tozu-cinko oksidi .
ratif hususiyet tasiyan | Galvanizli yiizeyler icin | astar bpya (Zinc-dust- 1
.. | galvenizli veya ali-] C 1 r >zinc-oxide)
“* Fminyum'aksam : - % - '
L Boralar Metot £» . | citan boya, yarm cilan
S Tablolar Aliiminyum yiizeyler |boya, yash boya veya 2

14
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Baglant1 parcalari

i Boya veya konuna
%l(? Pal‘-gamn ad Yuze)lrngigglama tagakamymalzemesi Boyaﬁzﬁgtkasn
18 Ust boya tabakasi iste- | Metot B Cinko tozu-cinko oksit
miyen hasarli galvenizli | Miiteakiben eritici ma- | (Zinc-dust-zinc-oxide)
yiizeyler. yi (solvent) ile silerek [ Normal atmosfer tesiri- 2
artiklar giderilir. ne acik yuzeyler igin.
Gomiilmus, daldirilmig
veya rutubete maruz
birakilmig ylizeylere i-
maldt¢inin  talimatina 2
uygun olarak galvaniz
tamir halitas1 tatbik e-
dilir.
19 Boya veya yaglama ta- | Metot A Agir bir gazolin sollisyonu tabakasi, pas-
leb edilmeyen kayan ve- tan koruyucu mabhldl.
ya yuvarlanan ylzeyler:
Makine yiizeyleri
Kablolar ve
Dis ytizeyler dahil.
20 Montaj veya yerlestiril- } Metot B Benzer diger madeni
meden sonra ergileml-| veya aksam yuzeyleri I¢in
yecek yerde olan demir | Metot C tarif edildigi gibi. Astar 3
yiizeyler. Boyasiz olarak temin e- J boya, (Ancak VR-6 bo-
dilen diger madeni ak- |yasmin talep edildigi
sam yiizeyler icin, tarif } yerde komple VR-6 bo-
edildigi gibi. ya sistemi tatbik edile-
veya cektir).
Metot A 2
Eger astar boyali jse.
21 Koruma tabakasi ile ve | Hasarli yerler hasarsiz olan yerlere uygun sekil ve renkte tamir
boya ile tamamen boya- | edilir.
It olarak temin edilen
malzeme veya techiza-
tin boya veya kaplama .
tabakasinin hasarli olan
yerleri.
22 Beton ile oOrtiilmiig de-| Boya istenmez.
mir yuzeyler betona| Yalniz, kaplanmamis celik borularin katran boya ile astarlanmig
kargi yerlestirilmis de-| haricte kalan ylizeylerine badana siiriiliir.
mir yiizeyler. (AWWA Standard Spesifications C 203)
23 Dokme demirlerin i¢ yii-1 Bu listelerin bagka bir yerinde "tarif edilmemig ise boya yapilmasi-
zeyleri : na lizum yoktur.
Borular
Vanalar
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Sira

No. Parcanin adi

Yiizey hazirlama
metoda

Boya veya koruma Boya tabakasi
tabakasi malzemesi adedi

24 — Paslanmaz celik

— Demir olmayan ma-
deni aksam

— Harici tesirlere ma-
ruz galvanize edilmis
madeni aksam.

— GOmilmis veya de-
vamli rutubete ma-
ruz birakilmis ve goz
oniinde bulunmayan
dokme demir ylizey-
ler.

Listelerde tarifleri ve-

rilmis bulunanlar harig-

tir.

Boya yapilmasina lizum yoktur.

¢ — Ylzeylerin hazirlanmasi:

Yiizeylerin hazirlanmas1 asagidaki metotlar-
dan birisine gore yapilir. Her kalem icin tatbik
edilecek metot yukaridaki boyama tablosunda
gosterilmistir. Temizlenmeden once kaynak ar-
tiklar1, piurtlizler yahut goriinen yiizey bozukluk-
lan giderilir ve tamir edilir. Temizleme ameliye-
sinden arta kalan tozlar ve kum veya cakil gibi
sert pargalar boyanmadan Once ytizeylerden gi-
derilmelidir. Temizleme mahluli madeni ispirto
(mineral splrit) veya xylol, komiir katran boya
ile astar yapilacak ' ylizeylerin temizliginde kul-
lanilir. Temizlenen ylizeylerde gresli bir tabaka
kalmamasi icin kirlenen temizlik bezleri ve mah
101t sik sik degistirilmelidir. Temizleme ile bo-
yama islemleri fasilasinda veya boya tabakalari-
nin slrilmeleri fasilasinda tesekkiil eden pas ve-
ya ylzeylerde husule gelen kirlenmeler tekrar
temizlenmelidir.

Metot A.

Bitilin, yag, gres ve kirler temiz mahlil (sol-
vent) ve temiz ovma malzemesi ile giderilir.

Metot B.

Bitlin yag, gres ve kirler temiz mahlal (sol-
vent) ve temiz ovma malzemesi ile giderilir.
Mahlil ile temizlik yapildiktan sonra boyanacak
yluizeyler lizerindeki mevcut boyalarin hasarli ve
kusurlu olan yerleri temizlenir, biutlin yumusak
paslar, fabrikasyon artiklari ve kazimadan, kes-
meden, sert cisimlerle temizlemeden, fir¢calama-
dan, tazyikli kumla ovmadan, telle fircalamadan
ve diger islemlerden hasil olan artiklar1 gideri-
lir. s

16

Metot C.

Bitlin yaglar, gres ve kirler temiz mahjal
(solvent) ve temiz ovma malzemesi ile giderilir.
Mahlil ile temizlemeden sonra boyanacak yiizey-
ler basingh, sert, keskin ve kuru kum veya celik
parcaciklar1 vasitasi ile temizlenerek gri bir sa-
tih elde edilir.

Metot D.

Biitiin  yaglar, gres ve kirler temiz mahlil
(solvent) ve temiz ovma malzemesi ile giderilir.
Gevsek asinma mahsulleri veya yabanci cisim-
ler; kesmek, kazimak, telle fircalamak suretiyle
veya diger tesirli usullerle giderilir. Ve ytlizeyler
tekrar mahlil (solvent) ile temizlenir.

Mahldl ile ikinci defa temizlemeden sonra
yuzeyler belirtilmis metal dizeltici ile 1slah edi-
lir.

Metot E.

Bitiin sivri noktalar, kaynak cikintilar1 ve
capaklar1 taslama suretiyle giderilir. Evvelce
tatbik edilmis olan boyanin hasarli yerleri te-
mizlenir ve tamir edilir. Cukur yerler ve yﬁiey—
lerdeki ¢entikler her birinin kalinligr 1,6 mm. den
fazla olmayan cimento tabakalarn ile diizgiin ha-
le getirilir. Cimentonun tam manasi ile kuruma-
sindan sonra yuzey (150 grit) lik zzimpara kagi-
d1 ile zzimparalanir. Zimparalanmadan dogan ar-
tiklar giderilir ve 18,58 m’ lik sahaya 3.785 litre
inceltilmemis malzeme tatbik edilecek sekilde
cimento puskirtiilerek bir diizgiin kaplama ya-
pilir. Diizeltme ¢imentosunun 24 saat kurumasi-
na musaade edilmeli ve bildhare ilk 6nce (280
grit) Hk zimpara kagidi sonra da (380 grit) lik
zimpara kagidi kullanilarak zimparalanmalidir.
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Zimpara artiklar1 giderildikten sonra biitiin ki-
simlar tekrar doldurulup zimparalanir ve goze
carpanlar giderilir, bildhare yukarida izah edil-
digi sekilde tekrar ¢imento puskirtiilerek diiz-
giinlestirilir. Son kat boyanin tatbikinden Once
biitiin diizeltme ¢imentolari zimparalanir.

Metot F.

«

Boyanacak yiizeyler tlizerindeki tozlar, ¢imen-
to serbeti ve artiklar % 20 sulandirilmis hydroc-
hloric asld (HCI) ile temizlenir. Temizleyici asit
karigimi ylizey TUzerinde en az 5 dakika veya
kabarciklar1 bitene kadar birakilir, bildhare yii-
zey su ile yikanir ve yikama sirasinda sert kil
firca ile iyice fircalanir. Fir¢calamandan sonra
temiz su ile calkalanir ve once iyice kurumasi
beklenir. Asitle temizlemenin bir kare tatbiki yii-
zeyi iyice temizlememis ise ayni ameliye ylizey
arzu edildigi sekilde temizlenene kadar tekrar
edilir. Temizlendikten sonra tamamen meydana
cikan ylizey az miktarda puriizlendirillr ve par-
laklar1 giderilir.

d — Tatbikat:

Malzeme tatbikat sirasinda iyice karigtirilir,
ylzeyler tatbikat esnasinda temiz ve nemden ari
olmalidir. Boyanacak kalemler boya yapma si-
rasinda kafi derecede kuru degilse (27°C) a ka-
dar isitilarak kurutlur. Pllverizasyon techizati-
nin hava borulanndaki serbest yag ve rutubet
tesirli tertiplerle giderilir. Pliskiirtme sirasinda
ucucu maddelerin liizumsuz yere buharlagmama-
st ve malzemenin hava icinde zayi olmamasi i¢in
puiskiirtme memesi kafi miktarda ylizeylere ya-
kin tutulur ve yariklar ile koselerde hususi terti-
bat alinir. Plskiirtme techizati, mekanik tahrik
mekanizmasi, basing gostergesi ve basing regii-
latoru te techiz edilmelidir. Her bir kat boya
uniform kalinlikta bir film tabakasi hasil edecek
sekilde tatbik edilir ve bdylece diizgiinsiizliikler
tamamen kapatilir, catlaklar doldurulur. Tatbik
edilecek boya film tabakasi madene veya mev-
cut boya tabakasina yapistirilir ve Ulzerinde ak-
ma, gozenek ve sarkma birakilmaz. Fenolli siil-
yen boya tabakalarinin veya fenollii siiyen ile fe-
nollii aliminyum boya tabakalar1 arasindaki ku-
ruma suresi tatbik edilen boya filminin tama-
mile kuru hale gelmesi icin Istenilen zamanm ii-
zerinden 48 saati tecaviiz etmemelidir. (**) (Bir
boya filminin tamamiyle kuruduguna, bas par-
makla diiz boya filmine ortalama bir basingla
bastiritlip 90° dondiiriildiigiinde boya filminde bir
bozulma veya yerinden c¢ikma goriilmedigi za-
man hiikmedilebilir.)

Kalinliklar, tasvip edilen bir kuru film kalin-
lik gostergesi ile olgiiliir ve boya tabakasinin
herhangi bir noktasindaki kalinlik tayin edilen
minimum degerden az olmaz. Tamamlanan boya
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sisteminin tamamiyle kurumasindan sonra bir
Elcometer veya uygun bir Olgii aleti ile kuru’
film tabakasinin toplami tzerinde (ka¢ kat is-
tenmis Ise) yapilacak kalinlik olciisii kabule esas
alinir.

Stilyen astar boya, (Red-lead priming paint)
normal yahut fenol-recinell aliiminyum boya
(Regular or phenolic - resin aluminum paint) ve
makina boyasi iyi bir tatbikat igin icab ederse
inceltilebilir. Inceltme icin madeni ispirto (mi-
neral splrit) kullanildiginda bu maddenin mik-
tart minimum seviyede tutulur ve hi¢ bir halde
boyanin her bir 3,785 litresi igin 0,4732 litreden
fazla olmaz. Soguk ve sicak tatbikat katran bo-
yalarin inceliilmesine miisaade edilmez. Diger
malzemelerin inceltilmesi miimkiindtir.

Eger tatbikat dolayisiyle Islahat icab ediyor-
sa, soguk tatbikli boya su banyosu icinde ve 38°
C yi gecmiyecek sekilde isitiiabilir.  Boyanacak
par¢anin veya muhitinin hava sicakligi 7.2°C in
altinda ise boya tatbik edilmez. Vinil-regineli
(Vinyl - resin) boyalarda bu smur 4.5 °C dir.
Boya tatbikati, boyanacak sathin ve havanin si-
caklik ve rutubet sartlaman tekasife degil bu-
harlasmaya miisait oldugu hallerde yapilir.

Soguk tatbikli katran boya (CA-50) ve siil-
yen astar boya fir¢a ile, firca teknigine uygun
olarak tatbik edilebilir veya bir hava basingh
puskirtme techizati ile malzeme Tlzerine boya
serpilip firca ile diizgiin bir ylizey elde edilecek
sekilde boya yapilabilir.

Renk farklar1 taleb edildigi yerlerde, her
3,785 litre boya igin 85 gr. dan fazla farkli renk
de boya kullanilmamak kaydi ile hafif renk de-
gistirme yapilabilir.

Tayin edilen malzemenin tatbikati asagidaki
sekillerde yapilir :

Tip II siilyen astar boyanin her 3,785 litresi
en ¢ok 46,45 m* lik yiizeye, Tip IV siilyen astar
boyanin her 3,785 litresi en ¢ok 41,8 m* lik ytize-
ye slriiliir ve birinci tabakadaki kuru boya fil-
mi tabakasinin kalinligi 0,0254 mm. den az ol-
maz. Birinci kat boya firga ile, diger katlar fir-
ca veya puskiirtme ile yapilir.

Ancak, Tip n siilyen astar boya basingl te-
mizleme ile artiklar, pas, boya veya diger ya-
banci maddelerin temizlendigi satihlarda piis-
kiirtme usulll ile tatbi kedilebilir.

Birinci kat boyadan sonra vve miiteakip bo-
yamadan oOnce, biitiin perginler, kaynaklar, civa-
talar, dikis yerleri, keskin koseler ve kenarlar

(**) Not : tmaldtctmn verinde en as bir kat fenol
aliiminyum boya tatbik edilmis ise Tip
1V siilyen boyanin tatbiki mecburi ol-
yabilir.
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rengi hafifce degistirilmis, boya Ue boyanir. Bir-
birini takip eden boya tabakalarinin rengi IB si-
yah kullanmak suretiyle farkli hale getirilir.

Temizleme mayii (Metal conditioner) asite
mukavim bir kap iginde bir Ol¢i mayii ve 3 Olci
temiz su karistirmak suretiyle sulandirilir. Ka-
ristm puskirtme, daldirma veya fircalama su-
retiyle tatbik edilir, ve madeni ylizey tizerinde 2
ild 10 dakika kalmasina miisaade edildikten son-
ra tercihan sicak olan su ile temizlenir ve ylizey
tamamile kurumaya terk edilir.

(Not: Karisim kuvvetlice bir asit oldugu icin
kullanma ve elleme icin kifi koruma tedbiri
alinmalidir.)

Yariklart1 doldurucu VR-6  Vdnil recineli
(Vinyl-resin) boya icin olan aliminyum boya ha-
ric diger aliminyum boyalar piskiirtme sure-
tiyle tatbik edilir ve normal aliiminyum boyanin
her 3.785 litresi en ¢ok 46.45 m’.ye ve fenol re-
¢ineli aliminyum boyamin her 3.785 litresi en’
cok 37.16 m’ lik yiizeye tatbik edilir. Boyalar sa-
dece bir giinliik ihtiyaca yetecek kadar miktar-
da, her 3.785 litre vernik karisigina 907.2 gr. ali-
minyum macunu karistirtlarak hazirlanir. Bi-
rinci tabaka boyasinin rengi 2A mavi boyasi ile
karistirilarak hafifce degistirilir. Son kat ali-
minyum boya Uniférm goriinlisli tabii renginde
olmalidir.

Maklna boyasit ve dekoratif hafif renk boya-
s1, .firca, merdane veya piuskiirtme usuli ile ve
her kat igin 3,785 litresi 46,45 m* lik yilizeye sii-
rilmek suretiyle tatbik edilir.

Pasa mani olan halita, kaini ve uniform bir
tabaka teskil ederek tamamile ylizeyi Ortecek
sekilde, herhangi uygun bir metot ile tatbik edi-
lir

Son govde boya tabakasmin kabul edilebilen
kuru film tabaka kalinhg en az 0,2 mm. olma-
hdir. Tamamlanmis sistemin kuru film tabaka
kalinhgi en az 0.254 mm. olmahdir

Malzeme spesifikasyonlarinda tayin edilme-
mis olanlar icin yukarida islenmis minimum ku-
ru film tabakas1 kalinhg temini gayesiyle su
degerler bir kritgr olarak kabul edilebilir :

Astar boya icin, 3,785 litre, 23,22 m’ lik yii-
zeye, Govde boyasmin her bir kati icin 3,785 lit-
re, 13,935 m’ lik yiizeye. Son kat boya icin, 3,785
litre, 18,58 m’ Ik yiizeye

Yiizey diizgiinsiizliiklerimin, tatbik edilen tek-
nigin ve asin piiskiirtme miktarmin degisiklik-
leri elde edilen nihai boya Ortiisiiniin degerine
tesir eder. Firca ile yapilan boya tatbikatinda
fircaya boya biraz bolca alimir ve firca acele ola
rak siiriilerek solvent'In u¢masina ve firca izle-
rinin tesekkiil etmesine mani olunur. Bu boya
sisteminin sadece bir kisminin atolyede yapilma-
sina miisaade edilmez.

Piiskiirtme tatbikati icin basin¢ kab1 techi-
zat1 kullanmilir ve bu techizat zerrelendirme ba-
smg¢larinda (7,031 Kg/cm 2 basinca kadar) cahs-
maya uygun olmahdir. Tatbikatta piiskiirtiilen
boyanin yiizeye carpmadan oOnce asin bir sekil-
de ucarak zail olmasina mani olunmahdir. Yiizey
iizerinde Kkesiksiz bir 1slak boya filmi elde ede-
bilecek sekilde piiskiirtme tabancasimin her bir
darbesi bir evvelkinin iizerini saracak sekilde
yapilir. Sarkmalara mani olmak ve minimum
bir kuru film tabakasi temin etmek Icin piiskiirt
me tabancasi ile bir kac¢ kere iizerinden tekrar
tekrar gecmek icab edebilir. Bu isin gerektigi
yerlerde .her bir ilive gecis darbesi bir evvelki
gecis ile dik bir ac1 teskil edecek sekilde yapil-
mahdir. Biriken asir1 piiskiirtmeler firca veya

VR-6 Vinil - recineli (Vinyl - resin) boya :

Boyama Tabaka Adedi ve Tatbikat Minimum Kuruma
Tipi Renkler Metodu Zamanm
Astar Koyu gri Firca 4 Saat
Govde Uc¢ veya daha fazla kat Puskiirtme Her bir tabaka icin 12
(*) Kirmz1 ile bagla- saat
mak tizere birbirini ta-
kip eden renkler kirmi-
z1, gri, kirmizi.
Son kat Alliminyum veya acik Piiskiirtme Her bir tabaka arasinda

gri boya maddesi kari-
simli, 2 veya daha fazla
tabaka.

(Hangisi taleb edilirse)

12 saat ve son boya ta-
bakasi tatbikinden son-
ra servise girene kadar
en az 10 gln.

(*) Govde boyast olarak ‘'kullanilan kirmizi boya ildve olarak ve ilk boya tabakasimin tatbikinden 4
saat once percinlere, kaynaklara, civatalara, dikislere, keskin koselere ve kenarlara tatbik edilir.
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vakum te giderilir. Gévde boyasmmn son kati ii-
zerlnde ilk nihai boya tabakasinin tatbikinden
once yapigsmig, tozlar ve asin puskiirtme artik-
lar1 hafif bir zzimpara yapmak suretiyle giderilir.
Boyanin inceltilmes1 boya imalat¢inin tavsiyesi-
ne gore yapilmalidir.

Biittin vtnil (Vinyl) boyalar ayni imalat¢idan
satin alinmali ve son kata siiriilecek aliiminyum
boyalar hari¢ digerlerinin karisgimlar1 hazir ol-
malidir. Son kata siiriilen alliminyum boyalar
tatbikattan hemen o6nce VR-6  Vinil-reginel
(Vinyl-resin) boya icin her 3,785 litre temiz
kaplama tabakasi soliisyonuna (Seal - coat so-
lution) 0,680 gr. aliminyum macunu karistirila-
rak hazirlanir. Nihai aliiminyum boya tabakasi
diizglin bir goriinliy arz edecek sekilde firca iz-
lerinden ari olmalidir.

VB-3 Vinil - recinell (Vinyl - resin) boya :

Ta- Boyanm
baka tatbik
(Kat)  sekli Minimum kuruma zamani

1 Firga (*)

2 Piskiirtme

3 Piskirtme Dordiincli tabaka tatbik edile-
cek ise 12 saat yahut sadece
3 tabaka tatbik edilecek ise

servise girmesinden en az on
gilin Once.

12 saat
12 saat

4 Pilskiirtme Ssrvise girmesinden en az 10
glin Once.

(*) Farkl renkli ildve bir kat boya tabakasi biitiin
percinler, kaynaklar, civatalar, dikisler, keskin
koseler ve kenarlar iizerine, kuruyabilmes: icm
ikinci boya tabakasindan 4 saat once tatbik
edilir

Boya en az (0.127) (0.152) mm. kuru film
tabakasi elde edilecek sekilde 34 veya daha faz-
la kere tatbik edilir. 4 veya daha fazla tabaka
istendigi yerlerde, kabul edilebilen kuru film
tabaka kalinligr en az (0.152) mm. olmaldir,
istenilen kuru film tabaka kalinligini temin et-
mek icin ilave boya katlar1 tatbik edilen yerler-
de son kat boyanin rengi yukarida tarif edildigi
sekilde olmalidir.

Malzeme spesifika3yonlarinda - istenilen hu-
suslar tarif edilmemis ise, genel olarak her
3.785 litrenin 21 m? lik ylizeye tatbikinde tak-
riben 0,043 mm. kalinhikta hir kuru film taba-
kasinin temin edilecegi kabul edilebilir. Yiizey
diizglinsiizliiklerinin, tatbik edilen teknigin ve
asir1 puskiirtme miktarinin v.s. degisiklikleri el-
de edilen nihai boya Ortiisiiniin degerine tesir
eder.

Firca ile yapilan boya tatbikatinda fircaya
boya biraz bolca alinir ve fir¢ca acele olarak si-
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rillerek solvent'in u¢masina ve firga izlerinin te-
sekkiil etmesine mani olur.

Piiskiirtme tatbikati icin basing kabi techi-
zat1 kullanilir. Bu techizat zerrelendirme basing-
larinda (7.031 Kg/cm2 basinca kadar) caligmaya
uygun olmalidir. Tatbikatta, plskiirtiilen boya-
nin satha carpmadan oOnce asirt bir sekilde uca-
rak zail olmasina mani olunacaktir. Yiizey iize-
rinde kesiksiz bi1 1slak boya filmi elde edilebile-
cek sekilde piiskiirtme tabancasinin her bir dar-
besi bir evvelkinin tizerini saracak gekilde yapi-
Iir. Sarkmalara mani olmak ve minimum bir ku-
ru film tabakasi temin etmek igin piiskiirtme ta-
bancasi ile bir ka¢ kere tizerinden tekrar tekrar
gecmek icab edebilir. Bu isin gerektigi yerlerde
her bir ilave gecis darbesi bir evvelki gecis tie
dik bir ac1 teskil edecek sekilde yapilir. Boya-
larin renklerinin birbirlerine uymalar taleb e-
dilmez, ancak son kat da kullanilacak boyanin
uygun renkte olmasi istenir.

Biitiin Vinil (Vinyl) boyalar ayni imalat¢idan
hazir karisim olarak alinmalidir.

Boyanm inceltilmesi imalatcinin tavsiyesine
gore yapilir ve hafif renk degistirmelere miisaa-
de edilmez. Beton icin olan tatbikatta birinci ta-
baka boya, iki kisitm boya ve bir kisim inceltici
(thtnner) karistirilarak kullanilir.

Soguk tatbikli komiir katran astar boya
(Coal-tar primer), CTP-1, diizglin bir kaplama
tabakasi temini igin firca, puskiirtme veya dal-
dirma metodu ile tatbik edilir ve 32.5 ila 37 m'
ilk yiizeyi kaplamak igin 3.785 litre boya kul-
lanilir. Astar boyanmn, “Ift boyaya yapismasini
temin igcm, uygun bir miiddet kurumaya terke-
dilmesi lazimdir.

Zift boya (Coal-tar pitch), CTP-1 astar bo-
yasinin Uzerine sicak daldirma ile tatbik edilir.
Daldirma tanki bir mafsal mekanizmasi tzerine
kolayca yerlestlriiebilmelidir. Is1, tankin. altin-
da ve kenarlarindan Uniform olarak tatbik edilir
ve alevin tanka direk olarak temas etmemesi
saglanir. Izgaralar gomiuldiigiinde zift sicakligi-
nin 193-204,5 °C arasinda Olmasi temin edilmeli-
dir. Zift sicakligini gosterir termometreler tan-
kin uygun yerlerine yerlestirilir. Zift, 15 dakika-
y1 gecmeyen araliklarla bir el karistiricist veya
mekanik vasita ile calkalanir. Ziftin tank icinde
katilagmasina mani olunmali ve isletmeye bir
miiddet icin ara verildiginde, zift tankdan temiz
ve kapali kaplara alinmalidir. Yeni bir sarj icin,
1sitma derecesi; zifti yumusatacak ve onu 1 Ila
2 saat icinde tatbikat sicakligina getirecek se-
kilde ayarlanir. Izgaralarin daldirma peryodu
iyice yapismis 16 ild 24 mm. kalinhiginda bir
uniform boya tabakasi teskil edecek sekilde ol-
malidir. Tabakanin yapisma derecesi AWWA
Standard sartlarinin C203 - 57, Kisim 244 (5) a
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da kayith test usuliine, gore tayin edilir. ASTM
D 5-52 ye gore test edildiginde, 1zgaralara tat-
bik edilen ziftin igsleme derecesi 7 den az olma-
malidir. Daldirmadan ve damlamalarin kesilme-
sinden sonra her bir 1zgara, zift soguyana ve
sertlesene kadar asili bir sekilde tutulur. Bo-
yanmig 1zgaralarin kaplamasi sarkma, yuvarla-
ma ve diger hasarlara karst korunmalidir. Ko-
ruma; perdelemek, hafif su serpmek, badanala-
ma veya aliminyum boya gibi sicaklik aksetti-
ren tatbikatlarla yapilabilir. Mamafi, boyan-
mis 1zgaralar montajdan sonra glineg 1s18na di-
rek olarak acik bulunacaklar ise bunlar daimi
daldirilana kadar badana veya aliminyum boya
ile tamamen kaplanmalidirlar.

Soguk tatbikll katran boya CA-50, (Coal-
tar paint), Ozel olarak bir kay boya istenmemis
olan yerler haric diger yerlerde en az 0.5 mm.
toplam kuru film kalinhigi temin edilecek sekil-
de bir ¢ok tabaka olarak tatbik edilir. Her bir
tabaka icin 3,785 litre boya takriben 11.61 m’
yi kapliyacak sekilde tatbik edilmelidir. ik ta-
baka boya firca ile diger tabakalar firca veya
piiskiirtme ile yapilir. Eger pliskiirtme usulii tat
bik ediliyor ise, agir govdeli malzemelere tatbik
edilebilen hususi tip plskirtme techizati kulla-
nilir. Boyanin inceltilmesine miisaade edilmez.

Zift emiilslyonlu boya (Bituminousemulsion
paint) her 3,785 litresi, 14 m= yi ortecek gekilde
firca veya piiskiirtme Ile tatbik edilir.

Katran astar boya (Coal-tar priiner), sente-
tik recine astar boyasi (synthetlc resin primer),
katran boya (Coal-tar enamel) ve bunlarla ilgi-
li zalzemelerin tatbikati (American water
Works Association ~ Standard = Specificatlons
AWWA C 203) e uygun olarak yapilir. Sentetik
recine astar boyast (Synthetic resin primer)
c¢abuk kuruyacak vasifta olup soguk olarak fir-
¢a veya puskiirtme usulll ile tatbike uygun olur.
Sivi bir boya tabakasi hasil edecek olan astar
boya icinde, klorlanmig lasitk (Chlorlnated
rubber), sentetik plastik (Synthetic Plasticlzer)
ve solvent ihtiva eden bir mahlul seklindedir.
Sentetik recine astar boya i¢in imalat¢1 en az
5 sene bir servis tecriibesi gecirdigine dair ser-
tifika vermelidir.

Is yerinde astar boya ve katran boya tatbi-
kati AWWA standardinin 3.1.1, 3.12, ve 4.3 ki-
simlarinda (boru ¢aplart gozontine alinmadan)
(*) tarif edildigi sekilde yapilir.

(**) Isitma kazani, boya sicakliginin kayit-
larin1 devaml olarak tesbit edebilmek igin oto-
matik zaman - sicaklik kaydedicisi- ile teghiz
edilmelidir. Elle yapilan tatbikatta, boyanin 1sit-
ma kazanindan alindiktan sonra tatbik edilme
sathasina kadar istenilen sicaklikta muhafazasi-
n1 temin edebilmek i¢in elektrikle 1sitilan kova-
lar kullanilir.
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Boyama sirasinda, kifayetli havalandirma ve
aydinlatma temin edilmeli ve iscilerin korunma-
st Icin gerekli emniyet tertibati alinmaldir.
Katran boya tatbikati bu gibi islerde tecriibeli
ve Kkalifiye igciler tarafindan yapilir.

Celik boruya tatbikattan sonra elde edilen
boyanin yapigsma derecesi laboratuvar test lev-
hasinda tesbit edilip istenilen yapigsma derecesi-
ne egit olmaldir. Iyi bir yapigma temini icin
eger ihtiya¢ varsa bir 1s1 ldmbasi veya uygun
bir tertip kullanilir.

Mekanik baglant1 ile birlestirilecek katran
boyali borularin her parcasina, baglama ve mon-
taj sirasinda kesilip kopmalarina mani olmak
lizere geriye dogru hafif meyilli (10-45°) yapil-
mis olan kenar kistmlar katran astar boya ile
boyanur.

Katran boyali borular, 66 °C dan sicak ve
—29° C dan soguk olmayacak sekilde korunmali-
dirlar. Soguk havalarda borular tlzerinde calisi-
lirken c¢atlamamalari, kenarlarimin kiiciik par-
calar halinde kopmamalar1 veya katran boyala-
rin dokiilmemeleri i¢in hususi bir dikkat sarfe-
dllmelidir. C 203-57 AWWA standard sartname-
sinin 4. cii kisminin gerekli maddeleri boyal
borularin taginmasi ve uzerlerinde islem yapil-
mas1 hallerinde tatbik edilir. Montajdan sonra,
badana yerine harici yiizeylerinin son kati alii-
minyum boya yapilacak olan borular temizlenir,
astar boya sirulur ve glines 1siklart tesiri ile
boru sicakliginin asir1  derecede yiikselmesine
mani olmak icin astar boya tatbikinden hemen
sonra aliiminyum boya tatbik edilir.

Cam pamugunun kullanilacagi yerlerde, cam
pamugu boya tabakasi kalmhiginin yarisindan
fazla olmayacak sekilde boyaya gomiiliir ve ya-
pistirthir. Her bir cam pamugu sargist bir- evvel-
ki sargidan en az 254 mm. tasacak sekilde sari-
Iir.

Cam pamugunun el ile tatbikati asbest kece
ve kraft kagidi, kabul edilecek bir metoda ve
AWWA sartnamesinin A. 311 kisminda mekanik
tatbikat icin kosulan sartlara uygun olmahdir.
Kraft kagidinin ¢ivi ile ilistirilmesi kenarlardan
tasirlmis kegeler arasma sizdirlmig boya vasi-
tas1 ile yahut kege ile kraft arasindaki kesiksiz
boya ¢emberi vasitasi ile olur.

(*)  Mevcut AWWA sartnameleri katran boya tat-
bik edilecek kaynakla birlestirilmis borular
icin 68,6 cm. capt minimum ebat gostermek-
tedir. 68,6 cm. cavdan kiiciik borular icin
sartnamelerde, dahili irtibat astarlamasi talep
edilerek kaynakli irtibat yapilmasina liizum
gosterilmedikce mekanik baglantilar yapilma-
st uygun gorilmiistir 61 cm den kiiciik ebat-
ta kaynakla irtibatlandirilmis borularin nor-
mal olarak icerden katran boya ile astarlan-
masina liizum  yoktur

(**)  Biyiik miktarlarda boya tatbikati yapilmiya-
cagr zaman bu hususdan vazgecilebilir.
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lienig capli borulara katran boya tatbikatin-
da Vegetal tampon (Tampico fiber daubers) ye-
rine hususi cam bezi (glassmops) nin kullanil-
masina miusaade edilir : Su gartlakl, bu tatbik
sekli borunun alt tarafindaki 120° lik kisma
(Borunun en alt noktasindan her iki tarafa
dogru altmisar derecelik) inhisar edecek ve bo-
runun yatayla yaptigr meyil 250° den fazla olma-
yacaktir.

Katran boyali serit (bant) :

ig yerinde vyapilan kaynak baglantilarinda,
agikta bulunan satihlar temizlenerek katran as-
tar boya ve astar kiri tatbik edildikten ve me-
kanik baglantilarin kir ve diger yabanci artik-
lar1 giderilip katran boya ile boyanarak elekt-
rikli dedektorle muayenesinden sonra katran bo-
yali serit tatbik edilir.

Bandin iki katinin kalinhigi, bitisik borularin
sonlarindaki, baglantilar ve irtibatlardaki bi-
tin noktalar1 6rtmelidir. Bandin sarilmasinda,
ustteki sargi alttaklnden en az 12.7 mm. ve
uzunlamasima dogru eger varsa son sargi kena-

ri en az 76,2 mm. tasinlir. Bant ambalaji (sar-
gilar1) kece ve kraft kagidi sargisinin soyuldu-
gu (temizlendigi) yerden katran boyali borunun
lizerine, dogru en az 76,2 mm. kadar uzatilir.
Mekanik baglantilar tizerinde, baglan'.i parcasi-
nin (Coupling) cevreside boyali sathin biitiin
noktalarina intibak edebilecek ve altinda bir
bosluk kalmiyacak sekilde banda, sicak olarak
sekil verilir. Tamamlanan irtibat veya baglanti
sargilart kesiksiz bir kaplama temini icin elek-
trikli dedektorle olculiir. Katran boyali bandin
isitilmast ve isleme tarzi imalatinin  talimatina
uygun olmalidir.

Miiracaat edilen kaynaklar :

1 — Bureau of Reclamation'nin boya sartname-
lerinden.

2 — Corrosion Control  Reporter - Summer,
1963 volume 14, Number 2

3 — Hidroelektrik tesislerde boya isleri ve De-
mirkoprii Barajinda tatbikati - Saim Evizi
- DSI. Yaymlarindan.
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UYELERIMIZIN DIiKKATINE
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Uziicii icra takibatina maruz kalmamak, icra ve avukatlik masrafla- g
rm1 6dememek ve diger bircok ana meselelerimiz yaninda bu konuyla fu- g
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zuli mesgul olmamamiz icin aldkanizi beklemekteyiz.
1 — Borglarin muayyen taksitlerle odenmesi kabildir,
2 — Ankara ve Istanbul'daki iiyelerimiz haber verdikleri takdirde
borglari ig yerlerinde tahsil edilebilir,

3 — Her turli 6demeler asagidaki hesaplara veya Odaya yapilabilir:
T. C. i3 Bankas1 Yenisehir Subesi No :
T. C. Ziraat Bankasi Yenisehir Subesi No : 13806
Yap1 ve Kredi Bankasi Yenisehir Subesi No : 5346

S

4 — Istanbul Subesi 6demeleri asagidaki hesaba yapilabilir : °§
T. C. Is Bankasi Galata Subesi No : 4213 :
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