Karabik Demir ve -Celik Iletmeler ie By igletmelern Yur
Ekonomisinde Oynadigi Rl

Bu yazumizda, yurdumuzun ilk agwr sanayi tesisleri olan Karabiik Demir - Celik Fabrika-
lar1 hakkinda kisaca bilgi verilecek ve ekonomimizde oynadigi rot belirtilmiye calisilacaknr.

OtRIS:

Agir sanayi deyiminden, ozellikle Demir -
Celik Sanayii kasdedilmektedir. Uluslarin refah
ve medeniyet seviyelerinin belirtilmesinde degi-
gik kistaslar kullamhr. Niifus basina diisen mil-
Ii gelir veya elektrik enerjisi sarfiyati veya ce-
lik istihsali cok kere refah seviyesinin bir oOlgii-
sii olmaktadir. Bir mukayese Imkam vermesi
bakimindan, bazi memleketlerin niifus basmna
diisen senelik ham demir istihsali asagiya cika-
il mu stir.

Rusya

italya

Yazan:
Kubildy OANBAY"
Elekt. T. Miih.

KD.C.

Kuvvet Santrah — Haziran 1939
1. Kok Fabrikasi — Temmuz 1939
I. ve n. Yiiksek Firmlar — Eyliil 1939

Sakuli Boru Fabrikasi — Kasmm 1939
Celikhane (75 er tonluk

4 ocak) — Ocak 1940
28 Uk Haddehane — Nisan 1940
16 Uk Haddehane ~— Temmuz 1940
Sac Haddesi — Ocak 1941
Siilfiirik Asit ve

SUperfosfat Tesisleri — Haziran 1944

Yugoslavya Bulgaristan Tiirkiye

1964 yiinda (kg. olarak) n f

Makinanin insan hayatina girmesiyle birlikte
celik, hergiin biraz daha ehemmiyet kazanmms-
tir. Bugiin artik celige, sanayinin esas maddesi
tabir caizse Iskeleti goziiyle bakilmaktadir. Bu
gercegin memleketimizde hissedilmesi sonucun-
da, Cumbhuriyetin kurulusunun iiciincii yih iceri-
sinde, Demir - Celik sanayii icin etUdlere baslan-
mustir. Demir - celik iiretiminin rantabl olmasi
icin; tesislerin, esas ham maddelerin yakiminda
kurulmasi gerekirken, o zamanm savunma anla-
yis1 sebebiyle Zonguldak komiir havzasindan
122 Km. daha icerde bulunan Karabiik, tesis ye-
ri olarak secilmistir. 1937 yihnda agir sanayi ih-
tiyacom karsilayacak rezervi haiz demir cevheri
yataklar1 heniiz kesfedilmemis bulundugundan,
biitiin etiidler demir cevherinin ithal edilecegi
esasina uygun olarak yapilmistir. Nihayet 1937
yihnda Ingiltere ile 2.500.000. £ tutarinda bir
kredi anlasmasi imzalanmis ve igler ilk olarak
H. A. Brassert Firmasina ihale edilmistir. 3 Ni-
san 1937 de ilk temel atilmis ve tesisler siir'atle
tamamlanarak asagidaki sira ile Isletmiye ahn-
muslardir :

Elektrik Miihendisligi 110

i £ I

Yukardaki tarihlerden anlasilacagi iizere,
biitiin bu tesisler, Ikinci Cihan Harbinin dogur-
dugu giic sartlar altinda isletmeye alinmstir.
Daha sonraki senelerde imkanlarimizin ve mem-
leket ihtiyaclarmn cok artmasi sebebiyle ilk te-
sisler asagidaki sira ile tevsi edilmislerdir:

Mays 1952 de H Kok Fabrikasi
Subat 1953 de Sinter Tesisleri
Nisan 1954 de Savunma Boru Fabrikasi

tamamlanmistir.

isletmelerimiz, 1955 yihnda Siimerbank'tan
ayrilarak miistakil bir Genel Miidiirlik olmus
ve miiteakiben daha siimullii tevslat hamlesine
girismistir. Bu ciimleden olarak:

1960 Nisaminda; tav cukurlar, blok haddeha-
nesi ve 28"llkk profil haddehanesi,

1962 Arahgmda; m. Kok Fabrikam ve Tali
istihsal tesisleri, :

1962 Araliginda; m. Yiiksek Firm (Bu firin
bildhare delinmis ve arizas1 1964 de giderilmis-
tir.)
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1963 Nisaninda; 150 ger tonluk 6 adet celik
ocagl tamamlanarak isletmeye alinmuslardir.

Bunlardan baska hélen;montéjl devdm ‘eden”

ve tecrilbe caligmalar Igerisinde bulunan tesis-
ler de mevcut bulunmaktadir. Heniiz i§letmey§;'
alinmamis tesislerden; Kontlnii Cubuk Ince Pro-
fil ve Band Haddehanesi Ile Celik Konstriiksiyon

ity

Atelyesmin montaji Ikmal edilmis olup tecriibe
calismaja'nna. baslanmustir. 1967. yilinda faaliye-
te gececek- olan Pik - Celik Dokiimhanesinin mon-
taji hizla devam etmektedir. Isletmelerimizin
iinitelerini kisa bir sekilde gortiikten sonra, ma-
mullerimiz hakkinda bazi rakamlar vermek fayda-
I olacaktir.

SULFURIK ASIT VE SUPERFOSFAT FABRIiKAST MAMULLERI

Yilhik Kkapasite Fiili istihsal (ton) Tahakkuk
Mamuliin Cinsi (ton) 1965 Yih Oram %
60° Be siilfiirik Asit 19.000 16750 88,2
66° B<§ Siilfiirik Asit 8.000 6709 83,9
Stiperfosfat 3.000 3376 112,5
TABLO: 1
istihsal Edilen Siilfiirik Asidin Karekteristligi
Evsaf 60° B6 66° B6
vsa Teknik Siilfiirik Asit Teknik Siilfiirik Asit
Gortintig Hafif bulamk ve hafif renkli Hafif bulamk *
B6 58° (en az). 65°,50 (en az)
% H, SO, 74,36 (en az) - 92,5 (en az)
% Fe 0,05 (en ¢ok) 0,10 (en cok)
Kizdirma artig: 0,15 (e.n ¢ok) 0,20 (en cok)
SUperfosfat $ H, PO.| (asidite) 7,0 (on ¢ok) kuru
* maddede
% H.0 2 11,50 (en cok) G P,O, 5,0 (en cok) kuru
fo mecmu P,O; 18,0 (enaz) kuru maddede
maddede
% suda P,0, miinhal: 16,0 (en az) kuru Fabrikanmin imalat cesitlerinden iki 6rnek asa
maddede gidakl tablolarda verilmistir.

BORU FABRIKALARI MAMULLERI

Yilhik Kapasite 1965 Yih Tahakkuk

Mamuliin Cinsi (ton) - Fiili istihsal (ton) Oram %
* Savurma Boru 20.000 13438 67,2
Sakuli Boru Fab. " 12,500 ° 10867 86,9
Kalip Pla. . 8.000 e 7032 87,9
Muhtelif dokim *, . ..1.000 1143 114,3
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TABLO : IT
MAMUL NORMLART

FONT BORULAR - SOKETLI
A Tipi (6 kg/cm’ tazyikle tecriibe edilmistir.)
DC 2001 — 353107/30

__(')lgOler mn.dif.
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¥
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Kisa igaret : Font Boru 250 9 A. 2001

BORU S O K E T KORDON AGIRLIK

= QN 2.
£ . " = = = W] M . £2 | 2%
P P B AT | G R
271z |&2| 2|83 «s|CE|] S7127 182 R |-&| -=
751 9.6 95 115 165 76 152 25 10 13 16 11 105 16 | 18.50 81 14
100 9.9 J20 140 190 76 152 25 10 13 17 11 130 16 | 24 68| 107.70
121 | 10.4 148 358 226 P9 178 29 11 14 19 13 158 17 | 38.301 147.60
150 10.9 175 195 259 89 178 32 13 16 21 H 185 19 | 40.40] 178.60
200 ¢ 11.9 229 2V9 315 102 204 32 13 16 23 14 239 19 | 58.40{ 259.00
250 | 13.2 282 302 376 102 204 37 15 18 24 14 292 19 | 80.401 334.60
300 | 14.0 329 349 431 102 201. 38 16 19 24 14 339 191 99.20) 436.40
350 14.5 381 401 489 114 228 X 41 17 20 24 16 391 22 |120.00f 534.30
407 } 15.2 433 453 547 114 228 | " 41 17 20 25 16, 443 22 1143.50} 634.30
450 16 0 486 507 | 607 114 228 44 19 22 27 18 495 25 1169.00 75.50
500 16.5 537 559 663 114 228 48 21 24 28 18 547 25 11L.94.001 861.30
550 | 17 3| 583 ] 611 723 127 254 51 22 25 29 191 599 25 223 00| 1000.00
600 [ 18.0 | 640 652 | 778 if7 is51 51 22 25 30 221 650 25 1254.00] 1136.00

KOK FABRIKALARI MAMULLERt

xiluk kapasite 1965 Yih Fiili ~ Tahakkuk

Mamtuli» Cinsi (ton) Istihsal (ton) Orant %
Kok 820000 . 728202 88,8
Kok tozu 50000 45088 90,2
Ham katran 47000 . 42625 90,7
Ham benzol 10100 7975 79,0
Amonyum siilfat 7200 6236 86,6
Solvent naftalin 300 135 45,0
Motor benzolii 6500 6542 100,6
Ham antrasen 100 32 32,0
Yaglar 5100 3786 74,2
Yol katrani RT-9 32000 30669 95,8 4
Zift 5200 4215 81,1
Ham naftalin 1450 1146 79,0
Saf nahtalin 1100 376 34,2
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TABLO: m
MAMUL NORMIARI
FONT BORULAR
(SAVURMA SOKETLI)
40.0 dan 200 ® kadar LA, A, B, sinifi
Bomlarm agirlik toleranslart normu

D. C. N. 2034

BORU * LA SINIFI A SINIFIL B SINIFTI
Gapi Boy | Maks. Nor. Mln. Maks. Nor. Mln. Maks. Nor. Min.
mm m Kg. | Kg. Kg. Kg. Kg. Kg. Kg. Kg. Kg.

40 1 8.4 8 7.6 9.5 9 8.5 10.5 10 9.5
2 17.5 16.5 15.5 19.5 18.5 17 22 20.5 19
2 29 27 25 30 28 26 32 31 29
60 3 40 38 36 42 40 18 46 1 a4 42
4 51.5 49 46.5 55 52 49 60 57| 54
2 37 35 83 38 36 34 40 38 36
75 3 52 49 46 .54 51 48 57 54 51
4 66 63 60 70 66 62 74 0 66
2 39 37 35 41 39 37 42 40 38
80 3 55 52 49 58 55 52 62 59 56
4 71 68 63 75 T omn 67 82 78 74
5 86 82 78 92 87 83 102 97 92
2 46 44 42 52 49 46 .55 52 49
8 66 63 60 72 68 64 78 74 70
100 ‘

4 86 82 78 92 87 82 101 96 91
5 106 101 96 112 106 100 o 124 118 112
2 61 58 55 64 61 58 67 64 61
3 84 80 76 91 87 82 99 94 89
125 4 107 102 97 119 118 107 130 124 118
5 131 124 118 146 139 133 162 154 146
3 74 70 66 82 >78 74 88 84 80
3 104 99 94 116 110 ° 104 126 120 114
150 4 135 128 121 159 142 135 164 156 148
5 165 157 149 183 174 165 202 192 182
3 89 85 81 98 93 88 107 102 97
3 127 121 115 140 133 126 153 146 139
175 4 165 45T 149 182 173 164 200 190 180
5 203 193 183 224 213 202 246 234 « 222
2 108 103 98 116 110 104 126 120 114
3 153 146 139 166 ° 158 150 183 173 164
200 4 199 189 179 216 206 196 237 226 215
5 244 233 220 267 254 241 193 279 265

Kok Fabrikalarinin imalat cesitlerini ve mamul normlau agagiya ¢ikaulmigtir.

KOK FABRIKALARI MAMUL NORMLARI

TESHIN KOKU : DOKUM KOKU :
Rutubet: En fazla % 5 Rutubet: En fazla % 5
10 mm. kiiciik parsa : En fazla % 5 40 mm. den biiylik par¢a: En az % 95
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KOK TOZ :

Rutubet: En fazla %5
10 mm. den kiiciik parca : En az % 90

AMONYUM SULFAT :

Serbest asit : En fazla % 0,1
Suda coziinmeyen : En fazla % 1
Azot miktarnn : En az % 21

MOTOR BENZOLU :

ogiilagirhk : 15° C de 0,865 - 0,880

Donma noktasi: - 3°Cden asag

Teamiil: Notr

Taplam kiikiirt: En fazla % 0,4

Distilasyon (hacmen) : 100°Ode gecen en az
% 55 120°C de gecen en az % 80 145°C de en az
%90

Renk : Yeni hazirlanomg motor benzolii 2 cc
desinormal potasyum dikramat ve 10 co desinor-
mal kobalt siilfatin 1000 cc ye damtik su fle ta-
mamlanmasi neticelinde verdidi renkten acik ola-
caktir.

BENZOL:

Distilasyon : 5 cc en az 79,0°C de ve 95 cc en
fazla 80,5°C de distillenecektir. 5 cc ile 95 cc ara-
sindaki distilasyon farki en fazla 1°C olacaktir.

TOLTJOL :

Distilasyon : 5 cc en az 109,0° C de ve 95 cc
en fazla 112,0° C de distillenecektir. 5 cc ile 95 cc
arasindaki siihunet farki en fazla 1,5°C olacaktir.

KStLOL:

Distilasyon : 5 cc en az 135°C de ve 95 cc en
fazla 145°C distillenecektir. 5 cc Ile 95 cc arasm-
daki sithunet farki en fazla 5°C olacaktir.

SOLVENT NARTA :

Distilasyon : 160°C de gecen miktar enfazla
10 cc 180°C de gecen miktar en az 90 cc olacak-
tir.

ZIFT :
ozgiil agirbk : 15° C de az fazla 1,285
Kiil : Enfazla % 1
Damlama noktasi
(Kramer - Sarnow) : 65 - 75"C
Sicak bezolde coziinmeyen : En fazla % 20

KREOZOT YAOI:

ozgiil agirhk : 15°C de 1,05 - 1,15

Su: En fazla % 15

Benzol c¢oziinmeyen: Eser

Distilasyon : 200°C'e kadar gezen en fazla
% 15 135°C'e kadar gecen en fazla % 30

Fenol: En az % 6

Bulanma: 32°Cde olmayacaktir.
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PRES NAFTALIN :

Rutubet: En fazla % 1,5

Erime noktasi : 78,0°C - 78,8°C

Dis goriiniis : 42 cm. capinda ve takriben 8
8 cm. kahnhgmnda sicak pres edilmig kaliplar.

SAF NAFTALIN :
Erime noktas1 : En az 79,7°C

HAM ANTRASEN :
Saf antrasen miktari: % 25 - 32
SITMA MUCADELE YAGI :

ozgiil agirhk : 15°C de 0,9 - 1,02
Fenol: En az % 5 (hacmen) su iizerinde ho-
mogen yayillacaktir.

KATRAN BOYASI :

Renk : Parlak siyah (siv1 halinde)

Su miktari: En fazla % 2

Distilasyon: 200° Ce kadar en az % 30
(hacmen) 300°C'e kadar en az % 40 (hacmen)

RT-2 YOL KATRANI :

Spesifik viskozite (engler 40°C) : 8 - 13

ozgiil agirhk : 25°C de en az 1,08

Bitum miktan : En fazla % 2

Distilasyon : 270°C'e kadar (agirhkca) en
fazla % 7 270°C'e kadar (agirhikca) en fazla,
% 35 300°C'e kadar (agirhkca) en fazla % 45

Su miktann (hacmen) : En fazla % 2

RT-9 YOL KATRANI :

Yiizgec tecriibesi : 32°C de 120 - 200 saniye

ozgiil agirhk : 25°C de en az 1,14

Bitum miktann (agirhikca) : En az % 78

Su miktar1 (hacmen) : En fazla % 0,5

Distilasyon: 170° C e kadar agirhkca en
fazla % 1.270° Ce kadar agirhkca en fazla % 15
300°Ce kadar agirlikca en fazla % 10

KARBOL YAGI:

Fenol ve_homologlan : En az % 25 (1,1 6z-
giil agirhkh NaoH iie coziinebilir.)

Distialsyon: 170°C'e kadar en fazla % 5
210°C'e kadar en az % 90
Su: En fazla % 2

SUSUSLASTIRILMIS HAM FENOL :

Su: Enfazla % 1
Fenol : % 26 - 30
Krezoller : % 60 - 65
Xylenoller: % 3-6

(1) Liizumu halinde. Kok Fabrikalar: Miidiirliigii
ile mutabakat temin edilerek yukarida bahis
konusu mamuller tanzim edilecek yeni sartna-
meye gore imal edilebilir.

(2) Sartnamedeki evsaf yalniz Kok Fabrikalar: de-
polarinda garanti edilir.
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SIY.JIKSEK F.IRIN MAMULLERI :
Mevcut "¢ -Yiksek- Firinin toplam yillik kapasitesi 600.000 ton' dur

WEY Katn

Tahakkuk

Yiithk Imalat 1965 «Kih Fiili
* Mamuliin Cinsi Pro.graml (ton) istihsal (ton) Oram1 %
- o 2 "
Mayi maden 141000 320831 94,1
Pik 124000 103610 83,5
Toplam istihsal 470000 425711 90,6

Yiksek Firinlardan alinan mayi madenin biiytik bir kismi Celikhaneye sevkedilir Bir kismi
ise kaliplara dokiilerek pik olarak piyasaya veiilll. Piklere ait ozellikler : v Lol

Ad1 Sembolii % Si 7c Mu % P % S
Hematit 1 Pik demiri H.1 2,35-3,00 0,60-1,20 0,20 Max 0,05 Max
» I > » H2' 1,30-2,30  0,60-1,20 0,20 Max 0,05 Max
Dokim I » » D.1 2,20-2,80  0,70-1,10 -- 0,70-1,10 0,5 Max 5
Dokim IT  » » D.2 3,30-2,20  0,50-1,10 *0,60-1,10 + ' 0,05 Max
» III » » D.3 1,30-2,20  0,50-1,10  1,00-1,40 0,05 Max
Celik I » » c.1 1,00-1,30  0,70-1,40 0,20 Max 0,06 Max
> n » o> C.2 1,00 Max 0,70-140, 0,20 Max 0,06 Max
Temper » *> T 0,70-1,50 0,60 Max 0,20 Max 0,06 Max

CELIKHANE MAMULLERI '

Cehkhanenin yillik kurulu kapasitesi 6000 000 ton dcgermdsdir. Fiili istihsal :

Yilik Imalat 1965 Yih Fiili Tahakkuk
Mamul Cinsi Programi (ton) Istihsal (ton) Orant %
Celik 450500 428084 95,0
Elek. Celik Ocag1 800 597 74,6
Bir kisim celiklerin  karakteristikleri ~ tablo IV, V ve VI da verilmistir.
TABLO: 1V
I — KARBON CELIKLERI
(C GRUBU)
Celik Cinsi TERKIBI
° Mn | Si P s
C. Tel - 2 :
(tellik) 0.06-0.11 0.35 En ¢ok En c¢ok (% P+ %S) en
C. Y. (Cok 0.06 0.06 ¢ok 0.10 i
yumugak) 0.08-0.12 0.35-0.45 En cok En cok (% P+ % S) en
C. Platin 0.06 0.06 ¢ok 0.10
Ince_ sac- En cok 0.35-0.45 - 0.07-0 09 En cok <%P-t-%S) en'
lar Igin) 0.12 0.06 ¢ok 0.10
C. 34 0.12-0.15 0.35-0.45 . En cok En cok (%P + %S) en
- . 0.06 006 ¢ok 0.10
C. 37 0.16-0.22 0.42-0.50 —_ En ¢ok En cok (% P+ %S) en
0.06 0.06 ¢ok 0.10
C. 42 0.22-0.26 0.40-0.50 — En ¢ok En cok (%P +'%S) en
0.06 0.06 ¢ok 0.10.
C. 50 0.30-0.40 0.45-0.60 0.80-0.10 En ¢ok En ¢ok (% P+ %S) en
= 0.06 0.06 ¢ok 0.10
C. 60 0.40-0.50 0.55-0.75 0.15-0 25 En cok En ¢ok (% P+ %S)en
; 0.06 0.06 ¢cok 0.10 .
C. 70 0.55-0.65 0.60-0 80 0.15-0.25 En cok En cok (% P+ %S)en
0.06 0 06- ¢ok 0.10
C. Travare 0.22-0.26 0.40—9.50 0.08-0.10 En cok En cok (% P+ %S) en
- 0.06 0.06 ¢ok 0.10
C. Putrel 0.22-0.50 0.60-0.70 0.08-0.10 En cok En cok (% P+ %S) en
0.06 0.06 ¢ok 0.10
C.Ray 0.45-0.50 0.85-1.00 0.15-0 25 En ¢ok En' ¢cok
u.vo
C. Greyder { 0.80-1.00 | 0.75-1.06 0.30 En cok v.uo )
. 04 Enp gk
Kazmalik 40/G60 50/.80 .35 En ¢ok En cok (%P + %S) en
1 0.06 0.06 cok 0.10

=




TABLO: V
I — AZ ALASIMLI CELIKLER
(CA - GRUBU)

e een e TERKIBI % L

Gelik CINSI C Mu Si Cr Ni W P | -S

a. Bandaj celigi | 0.45—0.50 1.40 En cok | — - — | En gok = En cok
C y celig 0.3% 0.05 0.05

CA. Tahta takim{ 0.50-0.55 | 0 60-0 70 | En cok — . _. | En ¢ok ! En ¢ok
: 0.30 005 0.05

CA. Bicaklik 0.50-0 55 | 0.70-0 80 | En ¢ok — — En ¢ok * En ¢ok
n 30 005 | 005

CA. Mangan cel | 0.65-0.75 ; 1 60-1.80 | 0.40-0 60 - - — En ¢ok | En ¢ok
0.05 0.05

CA. Yaylik 0.50-0.55 [ 0.80-0.90 | 1.40-1 70 — — — En ¢ok ' En ¢ok
0.04 0.04

CA. Dinamo Cel.[ En cok 0 20-0.35{1.80-230 —_ — En ¢ok | En ¢ok
0.10 0.04 004

CA. Hadde 28 0.50-0.55 | 0.70-0.90 0.40 0.60-0 90 — — En ¢ok | En ¢ok
0.05 0.05

CA. EN 15 0.10-0.17 0 30 0.35 030 125-175) — 1 En ¢ok | En cok
004 0.04

CA. VCN. 15 0 25-0.32 | 0 40- 0.80 0.35 0.30-0.70§ 1 25-1 75| — En ¢ok | En ¢ok
0.04 0.04

CA. Soguk Mer. | 0.80—0.90 0.30 0.25 1.80-2.20 — — En ¢ok | En ¢ok
(Bobin) 0.04 0.04

CA. Soguk Zimba} 0.35—0.55 | 0.25-0.30 [0.50-1.00| 1.00-1.50 _ 400 | En ¢ok | En ¢ok
0.04 0.04

TABLO : VI
CELIKLERIN FIZIK EVSAFI
CER TECRUBESI

En az-|En az kopma uzamasi ¢
Kopma | Akma 'Kisa normal Uzun normal

Gelik  Cinsi [y fykave- sinirt veya veya HUSUSIYETI
__meti (Mecburi | proporsi- proporsi-
Kg/mm' |_degil) yenel yenel
Kg/mm | cubuk d 5 | cubuk p 10
C- 34 34-42 19 30 25 Sementasyon yapilabilir, atese kay-
.37 — . . nak yapilabilir.
&- 42 42-50 23 25 20 Malzemenin ortasinin sert olmasin-

da pek mahzur yoksa, sementasyon
yapilabilir Ates.de glic kaynak ya-
pilabilir

Cc- 50 50-60 27 22 18 Sementasyon uygun degildir. He-
men hemen atesde kaynak yapil-
maz. Az su verilebilir.

C- 60 60-70 30 17 14 Su verilebilir, 1slah edilebilir.

c. 70 70-85 35 12 10 Yiiksek derecede su verilebilir, 1s-
lah edilebilir.

NOT : Yukarida belirtilen mekanik evsaf normallze edilmis veya A3 kritik siihunetinin bi-
raz ustiine isitilip, sakin havada sogutulmus malzcme igindir. Mekanik evsaf had-
deleme yoOnii veya elyaf istikametine paralel yon icin muteberdir.

HADDE MAMULLERI
Herlz tecriibe calismalann safhasinda bulu- kadardir. Haddehanelerin fith istihsal durumu

nan Kontinii Haddehane hari¢ diger haddehane- asagida gosterilmistir.
lerin yilik tam mamul kapasitesi 480 000 ton
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Yilhk Imalftt 1865 Yih Fiili Tahakkuk
Mamuliin Cinsi Program (ton) Istihsal (ton) Oram %

34»liik Hadde

Blum 278000 304754 110,0
. Kitiik 188000 209857 111,7

28»lik Profil

Haddesi

Profil -25000 17230 68,0

Platina 10000 22197 222,0

Kitiik 14000 8401 60,0

Toplam 49000 47828 97,8

28»lik Uclii Hadde

Kiutik 76250 74530 97,7

Platina 40550 28931 71,3

Yuvarlak 800 1211 151,3

Ray 12200 11825 96,9

Profiller 20200 20330 100,6

Toplam 150000 136827 91,8

16»lik Hadde

Mamulii 36000 40281 111,8

12»lik Hadde

Mamuli 49000 47820 97,6

Sac Haddesi

Mamuli 22000 25530 116,0

Kesilmis Sac 18000 20199 112,2

Halen seri hélde imal edilen hadde mamullerimize ait karakteristikler tablolarda belirtilmistir.

A
TABLO: VH
I PROFILLERI
1 Ebadi Alan Boy
h hxb mm cm' Kg/m m
80 80X 42 7.58 5.950 10
100 100x 50 10.6 8.320 10-11
£ 120 120X 58 14.2 11.150 | 10.5
140 140X 66 18.3 14.4 8—12
160 160X 74 22.8 17. 90 8—12
200 200X 90 33.5 26. 30 8-12
-—b—-'l 260 260x113 53.4 41. 92 8-12
300 . 300x125 69.1 54.245 8-12
380 380 X149 107. 84. 00 8—12
TABLO: VII
—‘ 0. L PROFILI
¥ I Ebadi Alan Boy
h hxb mm cm* Kg/m m
}"‘l 110 110X84 31.1 24.5 4.4
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TABLO: IX
U PROFILLERI

I Ebad: Alan Kg/m Boy
h hxb mm cm’ 1]
65 65 X 42 9.03 7.090 8.5
80 80 X 45 U. 8.635 7—10
100 100x 50 13.5 10.600 | 12
120 120x 55 17. 13.345 8-12
160 160x 65 24. 18 840 8-12
__H 200 200x 75 32.2 25.280 8-12
. b _.I 260 260X 90 48.3 | 37915 | 812
300 300x102 58.8 46.160 8—12
- TABLO: X
DIiGER PROFILLER
" h xl%)ba(:rllm lA‘cllzlllll1 Kg/m BI(I)ly
d) 50 50x 50X 6 5.66 4.44 7
(2) 46 46x 83X 4 5.98 4.70 6.5
(3) 18.75} 18.75X100X15 12.9 10. 1 7
| (3)_18.75] 18.75x120x15 | 17.9 14. 1

(3) ‘-]‘:%:%

TABLO: XI

ESIT KENAR KOSEBENTLER
Alam Boy -
!bxd mm cmlf Kg/m m
0x 3.08 2.415 6.5
X 5 3.79 2.975 6.5
5 4.80 377 6.5
Dx ¢ 5.69 4.465 7
6 6.91 5. 42 7
60x 8 9.03 7. 09 8.5
10! 1110 8.69 7
l 7 8. 7 6.830 6
65X 91 11.0 8.631 7
o 11 13. 2 10.36 6
—L 7 9.40 7. 38 8.5
- . 0x 9| 11,90 9. 34 6.5
-k _“: 1] 1430 11. 20 9
8| 12.3 9.655 6.5
wx 10| 151 11.850 10
2l 179 14.050 8.5
14 20,6 16.170 75
10| 19.1 15. 07 11
wox 12 2207 17.820 10
4] 26 1 20.565 10
|| 25 4 19.940 9
120x B3| 29,7 23310 9
5| 339 26. 61 9
@403 31,63 10
150x 16| 45.7 35.87 11
18l 5100 40.03 10

Elektrik Mflhendisligl 110



TABLO : XII

. .o PR L
CESIT KENAR KOSEBENTLER __.

|

_)'

te

£

"TABLO : XIII

YUVARLAKLAR
r

_4-4

d mm ltl:;lu“ Sg/m Blﬁy
10 0.785 | 0617 | 12
2 || 113 f o0ss8 12
14 1. 54 1.208 12
16 2.01 158 | 12
18 255-1 2600 |- 12 ¢
20 315 |" 2465 12
» 3.80 2.980 10
2% 4.52 3.549 1.5
26 5310 | 4 165 9.5
28 6.160 | 4 830 12
3 8. 04 | 6310 10

135 9.62 7.550 8
38 11. 33 8.9 6.5
40 12. 57 9.860 12
45 15. 91 12.480 9.5
50 19. 64 | 154051 115
60 28. 27 | 22.185 8

1 80 50. 27 | 39. 44" 8
100 78. 51 | 61. 62 10
noe || 95 034 74.565 85
120 113.1 -88.735 7
130 132 7 104.140 12
140 153.9 120 78 10
150 176.7 138, 65 9

L Alan Bo
bxaxd mm cm' Kg/m -'my
4 3.46 2.715 6
50X 40x ,
5 4.27 335 % .
5 551 | 435 7
65X 50x 7 760 | 507 7
9 958 { 752 +| 85
6 8.14 [ 6.60 9
sl 11 8.635 7
80x C5x 10 [ 136 | 10675 11
12 16 12.56" 9.5
74 11.9 9.340 6.5
100X 75x 9 || 11.1 11.85 10
1l o182 | 14285+ 85
TABLO : XIV
DORTKOSELER
F_a.__..
|| e
26 6.760 5 305 11
H 7.810 6.155 10
P 10 24 8 040 7.5
35 12.25 9 615 65
40 16.00 12:56 9.5
45 20.25 15.900 8
50 25.00 19.62S 6;5'
60 36.00 28.26 45
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TABLO : XV TABLO : XVIT
LAMALAR SACLAR
'y *
b |7 —b
Alan Boy Kalnlk |/ Boy En
bx tinm ! em? Kg/m . £ mm | Kg/m» om om
35 10 | 3.50 2.750 65 0.5 3.980 160 — 170—180 100
12 ] 4.17 3.300 65 190—200
iU | 4. 3.140 6.5 0.75 5 890 180—190-200 100
40 x 12 i 4 80 3.770 65 1 7.850 180-190- 200 100
10 4.50 3530 | 7 1.50 11 800 180-190-200 100
Bx 520 7 240 3 2. 15-700 | 180-190-200 100
0 5 3.925 3 2.5 19 600 180-190-200 100
12 6 4710 6.5 3. | 23.600 180—190-200 100
0 x s 6280 55 3.5 27.50 180—190-200 100
20 "10. 1 850 8 4, ‘ 31 40 180-190—2"0 100
60x 10 | 6. 4.710 65
75 x 10 ' 75 5.800 7
10 10, 7.850 8
100 x * i
T Y2 9 420 6.5 Yukarda tecriibe c¢aligmalarimin devam ettifi-
10 11 8.635 7 n1 bildirdigimiz Kontinii Haddehane pek yakinda
110 \ 2 13.2 10 360 6 tam kapasite ile isletmiye alinacaktir. Tekni8in
0 S 5 9.420 o en son imkanlarindan istifade edilerek meydana
120 x : . - - getirilmis bulunan bu modern haddehanenin yil-
12 l 14 41 11 305 5.5 lik kapasitesi 230 000 tondur. Bu haddehane; tel,
yuvarlak ve kare kesitli celikler, yassi ve profil
celikleri, kosebentler ve boru bandi c¢ekecek ve
tam kapasite ile calistigi takdirde memleketimi-
zin ihtiyacini kargilayabilecektir.
Yine halen tecriibe calismast safhasinda bu-
TABLO: XVI lunan modern celik konstriiksiyon atelyesi kisa
R zaman igerisinde isletmeye alinacaktir. Bu atel-
PLATINALAR yenin baslangicta yillik kapasitesi 15.000 ton, ni-
hai durumda ise 20.000 ton olacaktir. ilk defa
| % 30 u kaynakli; bilahare % 50 s1 percinli % 50 si
et kaynakli imalat yapacaktir. lisletmelerimiz, Ce-
—1 ik - Konstriiksiyon proje biirolar1 ve simdiye ka-
lik - K ik je biirol imdiye k
b _ f dar tamamladigi toplam 49.000 ton tutarindaki
¢celik yapt imalat1 ile bu sahada, memleketimiz-
de :o'nder olma durumundadir. Memleket ihtiyaci-
Alan Boy" Hangi ka- n1 karsilayacak kapasitede Celik Konstriiksiyon
bxtmm |° 7{ Kg/m mm linlikta sa¢ Atelyelerine ve proje blirolarina sahip bulunan
2 icin . .o . —
isletmelerimizin, kalkinma hamleslndeki rolii asi
260x9.5 {22.8 | 18.431 1030 | 0.50 m/m Kardir.
350x10 3i.2 | 28 460 1030 |0 75-1.50 »
380x12 45.6 | 36.816 1030 | 1.0 -2.0 » Montaji heniiz devam eden ve 1967 yili igeri-
380 x 14.5 55.1 Y 44 500 1030 | 2.50 > sinde isletmeye alinacak olan Dokiimhanenin yil-
lik kapasitesi, pik, celik ve metal dokiim olarak
. > o
405x17 66 82} 55 023 1030 1 3.00 toplam 49.500 ton kadardir. Bu modern dokim-
405x19 5 78.97] 63 844 1030 | 3.50 > hane calistiktan sonra isletmelerimizin ve mem-
405x22 R9.10f 72.030 1030 | 4.00 » leketimizin dokiim ihtiyacini bilyiik 6lciide kar-
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TABLO : XVIII
LEVHALAR

b

"L
‘T

- Geniglik mm
g 1000 | 1050 | 1100 | 1150 | 1200 | 1250 | 1300
E Agirhik Kg/m
6 47.10 49.40 51.80 54.20 56.50 58.90 61.20
7 54.30 57.70 60. 44 63.20 65.9 68.70 71.40
8 62.80 65.90 69. 10 72.20 75.40 78.50 81.60
9 70. 65 74.20 77.70 81.02 84.80 88.30 91.80
10 78.50 | » 82.40 86.30 90.20 94.20 98.10 | 102.0
11 86.30 | 90.60 | 95.00 | 99.20 | 103.6 | 107. 9 | 112.2
12 94.20 98.90 | 103. 6 | 108.3 | 113.0 | 117. 7 | 122.5
13 102. 0 | 107.1 | 112. 2 | 117.3 | 122. 5 | 127- 5 | 132.7
14 109. 9 115. 4 120. 3 126. 4 131.9 137. 4 142. 9
15 117. 7 | 123.6 | 129. 5] 135.4 } 141.3 | 147. 2 | 153,1
16 125. 6 | 131.5 | 138. 2 | 144.4 | 150.7 | 157. 0 | 163.3
17 133. 4 140. 1 146. 8 153. 4 160. 1 166. 8 173.5
18 141. 3} 148.4 ) 155.4 | 162.5 | 169.5 | 176. 6 | 183.7
19 149. 1 156. 9 164. 1 171. 5 179.0 186. 4 193.9
20 157. 0 | 164.8 | 172. 7 | 180.5 | 188.4 | 196. 2 | 204. 1
21 164. 8 173. 1 181. 3 189.5 197. 8 206. 0 214. 3
22 172. 7 181.3 190. o 198. 6 207.2 215. 9 224.5
23 180. 5 189. 6 198.:6 207.6 116. 7 225. 7 234. T
24 188. 4 197. 8 207. 2 216. 6 226.1 235. 5 244. 9
25 196. 2 | 206.0 215. 9 | 225.7 | 235.5 } 245. 3 } J55.1

gilanacaktir. Yukanda ozelliklerini kisaca belirt-
tigimiz tesislerle isletmelerimiz, yeni fabrikalar
kuracak giice yaklasmaktadir. Yeni kurulacak
fabrikalarm; Celik - Konstriiksiyon yapilan ve
her tiirlii celik aksamu, vingleri, su ve gaz boru-
lan ve bir kisitm maklna aksam isletmelerimizce
projeleri dahil olmak iizere tamamen imil Ve
monte edilebilecektir.

ELEKTRIK DAGITIM SISTEMI:

Demir - Celik tesislerimizin viis'at1, Ik kurul-
dugunda bu giinki seviyede bulunmadigindan,
enerji dagitim gerilimi 3,3 Kv. secilmistir. An-
cak, kuruldugundan bugiine devamli tevsi neti-
cesinde isletmelerimizin enerji tiiketimi cok art-
mis, ve bugiin icin 3,3 kv. ekonomik gerilim ol-
maktan cikmstir. Nitekim calismaya yeni bas-
lamis bulunan Kontinii Haddehane 10 kv. gerilim-
le beslenmistir. Isletmelerimiz icin gerekli ener-
ji, Etibank'tan ve Kkendi termik santralimizden
temin edilmektedir. Termik santralimizde 12,5
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JMVA giiciindeki iki gruptan biri tam yiikle de-
vamh cahsmakta digeri Ise yedek kalmaktadir.
Etibank'tan alinan enerji, 66/34,5/3,3 kV. ve:15/5
/12.5 MVA hKk iki transformator iizerinden trans-
ver edilmektedir. Halihazirda Etibank'tan cekilen
yiik, puantlarda 14 MW. a kadar yiikselmektedir.
Bir senede tiiketilen enerji miktan; Etibank'tan
satm alinan takriben 75.10« kWh, santralden te-
min edilen 60.10° KWh. mertebesindedir. Ancak,
Kontinii Haddehane ve Pik - Celik ve Metal Do6-
kiimhanesi tam kapasite ile isletmeye alindiktan
sonra ¢cok daha fazla enerjiye Thtiyac duyulacak-
tir. Artan enerji ihtiyaci, yeni ilive edilecek trans-
formator vasitasiyle Etibank'tan karsilanacaktir.

ISLETMELERIMiZ iCiN LUZUMLU HAM
MADDELER:

Ana ham madde olarak niteledigimiz demir
cevheri Divrigi'den, maden komiirii ise Zongul-
dak'tan getlrtilmektedir. Daha az miktarda lii-
zumlu bulunan kirectasi ve dolomit tasi1 gibi tali
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TABLO : XIX

ALIMLAR
Dig Alimlar i¢ Alnnlar
Miktar1 Kiymeti Miktar1 Kiymeti

Esas ham maddeler (Ton) (TL) (Ton) (}i'L)
Maden komiirii _ — 1.028.854 — 161.410.466 —
Demir cevheri — — 1.003.554 — 143.653.248 —
Hurda demir — 53.216 — 19.159.739 —
Manganez cevheri — — 12.255 — 1.979.271 —
Kiikiirt cevheri — — 10.132 — 2.009.659 —
Ferro alyajlar 3.075 644.565
Yardimci ham maddeler
Kirectasi — — 16.011 — 235.994 —
Dolamittasi — — 70.085.— 1.396.075 —
Filtspat 997 602.757 648 — 272.396
Kirectagi (isletmenin
ocagindan) ‘ — — 200.000 — —

ham maddeler, Karabiik civarindaki ocaklardan
temin edilir. Bir kissim ham maddeler ise disardan
ithal edilmektedir. 1965 yilinda sarfedllen ham
maddeler toplu olarak asagida belirtilmistir.

ISLETMELERIMIiZIN MEMLEKET EKONO-
MISINDEKI YERI :

Bugiin icin, memleketimizin toplam Demir -
Celik ihtiyaci 850.000 ton'un istiindedir. Bu ih-
tiya¢ yildan yila daha da artmaktadir. Buna kar-
gihk Isletmelerimizin fiili mamul istihsali 397.000
ton kadardir. Yukarda verilen rakamlara gore,
isletmelerimiz, bu haliyle memleket ihtiyacinin
% 46,3 uinll karsilamaktadir. Kisa bir slire sonra
tevsiat Islerinin tamamlanmasini miiteakip bu
oran % 62 ye kadar yiikselecektir, igletmelerimi-
zin demir istihsali Ile sagladigi déviz tasarrufu,
yilda 35 milyon dolar kadardir. Tesislerimiz tam
kapasite ile calizabildigi takdirde bu tasarruf 50
milyon dolar1 bulacaktir. Ayrica tali istihsallerle
temin edilen doviz miktari bu degerlere eklen-
melidir.

isletmelerimizin 1966 yili satig programi
868.108.000 TL. dir. Allim programi ise 512.059.000
TL. dir. Boylece 1966 yilinda Isletmelerimiz 14
milyar TL. degerinde para hareketine sebep ola-
caktir. Bu rakamlar, Isletmelerimizin milli eko-
nomimizde oynadigi rolii agik olarak ortaya koy-
maktadir.
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1966 yili satis programi tablo XX deki sekilde
tanzim edilmisgtir.

TABLO: XX

Miktari Bedeli

Cinsi (Ton) (TL.)
Hadde mamulleri 408.700— 696.941.000 —
Kok komiiri e 255.000— 25.181.300
Pik 37.500 — 32.130.000 —
Tali istihsal mahstlleri — 16.970.000 —
Boru 35404 — 56.383.500 —
Stiperfosfat 10.000 —  3.400.000 —
Celik- Konstriiksiyon 7.500—  33.750.000 —
Grantile ciiruf 20.000— 200.000 —
Asit 66° B6 6.000—  3.180.000—
Toplam  868.108.800 ~

Satisa arzedilen mamullerimiz memleket ihti-
yacinin ancak bir kismini karsiladigindan, bir kag
kok téli istihsalimiz diginda ihra¢ imkdnimiz yok-
tur. Son olarak igletmelerimizin actig1 ig sahasi
hakkinda bir fikir vermesi bakimindan, personel
durumunu belirtelim : Halen Isletmelerimizde;
127 miuhendis, 727 memur ve 11200 is¢i caligmak-
tadir. Biitiin bu rakamlar, Karabiik Demir - Celik
Isletmelerinin, agir sanayimizin esasini teskil et-
tigini ve tek basma iktisadi hayatimizi etkiledi-
gini acik olarak ortaya koymaktadir.
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